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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMEN'I:O (SDAB) EMISSAO: 10/08/2022
SECAOQ DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ V’ﬁ"'.RSAO: 03
NOMENCLATURA: CODIGO:
Calga feminina azul-aerondutica FAB-V-020
1. OBJETIVO

Esta especificacio fixa as condigBes minimas exigiveis para aceitagio e recebimento da Calga
feminina azul-aeroniutica.

1.1. Aplicagdo:

Militares do Corpo Feminino da Aeronautica.

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1.  Especificacdes Complementares:
FAB-T- 029 - Tecido azul aerondutica

2.2.  Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspegdo por amostragem no controle
¢ certificagio de qualidade.

23. MCA 168-1 -~ MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragdo (SDAB).

3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 1 - Relacio de Part Number

TAMANHO PART NUMBER

SOB MEDIDA FAB-V-020-SM
36 FAB-V-020-36 [
38 FAB-V-020-38 v
40 FAB-V-020-40 \
42 FAB-V-020-42
44 FAB-V-020-44
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TAMANHO PART NUMBER
46 FAB-V-020-46
48 FAB-V-020-48
50 FAB-V-020-50
52 FAB-V-020-52
54 FAB-V-020-54

Obs.: Para fins de catalogagdo, é obrigatdrio informar o nimero de controle utilizado na linha de
produgdo da empresa (n. de referéncia, cddigo ou PN, por tamanho ou numeracio).

4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisi¢io:

4.1.1.1.  As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposicdes do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1.  As amostras para exame deverfo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versdo Corrigida: 1989, ou atualizacSes mais recentes,

4.1.3. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisfo de Padroniza¢io ¢ autorizagio do Subdiretor.

4.2, Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serio remetidas, para exames, ao
laboratério da SDAB ou a laboratério externo acreditado pelo INMETRO.

422, Serdo considerados dois critérios para a definigiio do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Criterio critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento deverd ser integral; e

b} Critério desejavel (CD) — parimetro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
néo descaracterize a pega.

4.2.3. As caracteristicas bésicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentago fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisi¢@o/recebimento do material.

424, As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagdo deverdo, apés uma anélise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de

aquisi¢io/recebimento do material,

r
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4.2.5. Prova: A peca serd submetida 4 prova de maneira a que se possa analisar/aferir o
caimento, o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da peca em um
modelo humano, real. Caso algumas caracteristicas nio estejam em conformidade com o padrio
exigido, a roupa provada devera passar por alteragdes ¢ ser submetida a novo teste.

4.3, Defeitos:
As calgas deverdo estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):

431, Tecido:

4.3.1.1.  Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria,

4.3.2. Costuras:

4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados ¢ travetes com cores diferentes entre si na mesma peca ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

433, Aviamentos

43.3.1. M4 qualidade, mau acabamento, ma apresentacio, deformidades, incidindo sobre
¢les o disposto no item 4.2 4.

4.3.4. A avaliagdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especifica¢io FAB-EXM-
001.

4.4, Conformidade e nfo conformidade

4.4.1. Seré considerado em conformidade o material entregue cujas caracterfsticas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.
442, Sera considerado nio conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras

submetidas a exame ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificaciio.

4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. A confecgdo obedecerd ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pegas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de

Administragio (CC).
@@Miﬁc\) @%&: 6 E} .
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6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido
Tabela 2 — Caracteristicas do tecido principal.
. - Consumo .
Tecido Composicio Largura Comprimento
Tecido azul aerondutica
Especificacio 100% Poliéster 1.500 mm 1.300 mm
FAB-T-029
Tabela 3 — Caracteristicas do tecido do forro.
Tecido Composicio Gramatura Armacio Aplicaciio
Cobs da cintura
Forro azul-aerondutica | 100% poliéster | 97 g/m? (+ 5%) Tela (cbs prontp,
modelo social)
Bolsos
6.1.2. Entretela
Tabela 4 — Caracteristicas da entretela.
Tecido Composicio Aplicacio
Entretela colante ndo tecida (TNT) 100% poliéster Cos ¢ vivos dos bolsos

6.1.3. Linhas
Tabela 5 — Caracteristicas das linhas.
I;ftlx_ﬁzo Piflstzg'z;o Pg:;u Overlogue | Interloque | Travete
Titule (CC) 80 120 g0 120
Cor (CO) Pantone 19-4025 TC
Composicio (CC) Pes/Alg.
Pontos p/cm (CC) s | s 15 1T 4 T 4 T =

6.1.4, Aviamentos

Tabela 6 — Caracteristicas dos aviamentos.

Produto Consumo Tamanho Cor Aplicagio
Fecho metalico 1 Padrio Latdo (CD) Cos da cintura
. » 362044 - 130 mm +3 L
Ziper de nailon 1 46 20 54 - 160 mm £ 3 Azul (CC) Gancho dianteiro

(;.w?""m )
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7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADQ

7.1.  Para melhor entendimento do texto deverdo ser verificados os termos e definic8es constantes
no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confeccgo de Especificagio Téenica.

7.2. Cés:

7.2.1. Cos anatémico entretelado conforme Tabela 4 (CC) e forrado no avesso, conforme
Tabela 3 (CC).

7.2.2, Fechamento da vista direita sobre a esquerda por meio de um fecho metslico,
conforme Tabela 6 (CC).

7.2.3. Possui 8 passantes do mesmo tecido da calga, com medidas conforme a Tabela 7
(o 7.2.3.1. Os passantes sfo costuradas com a extremidade inferior embutida sob o éés e
travetada internamente (CC) ¢ a parte superior travetada sobre o cds (CC).

7.2.3.2. Os passantes sio distribuidos proporcionalmente (CC).
7.3.  Gancho dianteiro:
73.1.  Fechado por meio de ziper de ndilon, conforme Tabela 6 (CC).
7.3.2. A braguilha ¢ travetada na extremidade inferior (CC).
7.4,  Gancho traseiro;
7.4.1. Possui 1 pence de cada lado, centralizada acima do bolso (CC).
7.4.2. Possui 1 bolso de cada lado (CC).
7.5. Bolsos:

7.5.1. Os bolsos traseiros serdio embutidos, sem portinholas ou botdes (CC).

7.6. Pernas:

7.6.1. Pernas retas (CC).

7.7. Costuras:

7.7.1. O fechamento lateral e as entrepernas devem ser feitos em costura reta (CC).
7.7.2. Fechamento do gancho traseiro em ponto corrente “Ponto Cavalo” de 2 agulhas
(CC). “

7.7.3. Todas as partes séo overlocadas individualmente (CC).
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8. DESENHO TECNICO

8.1.  Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas
disponivel no item 9 (CC)

Figura 1 - Visdo geral da calca.
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Figura 2 ~ Medidas basicas
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Figura 3 — Detalhes da parte dianteira
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Figura 8 — Cintura avesso traseiro
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Figura 6 — Abertura

4 N

Fémea do ceichete de gancho

9. MEDIDAS

9.1.  Deverdo ser cumpridas as obrigagdes da Portaria n° 232 do INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabulario de metrologia, bem como da Portaria n° 150, também do INMETRO,
de 29 de margo de 2016;

9.2.  Deverfo ser verificados os equipamentos utilizados para medigio que constam na Tabela
na EspecificacBio FAB-EXM-001.

Tabela 7 -- Medidas Comuns - Legenda de cotas das Figuras 1 a 6 (medidas e mm)

Cota Medidas | Toleréncias Tamanhos h\
Comuns | _ | 4 | 36|38 |40 |42 | 44 | a6 |48 |50 | 52 | 54|

A [ Cinfura(CC)| 9 9 | 340 | 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500 | 520

Govico e 2
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Cota

Medidas
Comuns

Tolerincias

Tamanhos

+

36

38

40 | 42

44

46

48

50

52

54

Quadril (CC)

11 11

480

500

520 | 540

560

580

600

620

640

660

ITharga sem
barra e sem
¢ds (CC)

23 | 23

1070

1075

10801115

1120

1125

1160

1165

1170

1175

Entrepernas
(%9

17 17

830

830

830 | 860

860

860

890

890

890

8§90

Largura da
boca da calca
(CD)

194

198

202 | 206

210

214

218

222

226

230

Largura do
cos (CC)

40

40

40 | 40

40

40

40

40

40

40

Gancho
dianteiro sem
c6s (CC)

270

275

280 | 285

290

295

300

305

310

315

Gancho
traseiro sem
cds (CC)

365

370

375 1 380

385

390

395

400

405

410

Coxaa 30
min do
gancho (CD)

300

310

320 330

340

350

360

370

380

390

Largura dos
passantes
(CD)

10

10

16 | 10

10

10

10

10

i0

10

Disténcia da
pence traseira
& costura
central (CC)

110

115

120 | 125

130

135

140

145

150

155

Disténcia da

pence traseira

ao bolso
(CO)

60

60

60 } 60

60

60

60

60

60

60

Profundidade
da pence
traseira (CD)

10

10

16 | 10

10

10

10

10

10

10

Largura do
recurso (CD)

30

30

36 | 30

30

30

30

30

30

30

Comprimento
do bolso

(CC)

220

220

220 | 220

220

220

220

220

220

220

CEXNEY)
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10, ETIQUETA

10.1. A etiqueta de conservagio devera atender ao disposto na Portaria n° 118, de 11 de margo de

2021, do INMETRO.

10.2. A etiqueta de identificacdo deverd seguir o seguinte modelo:

Figura 8 — Etiqueta de Identificacgio.

Vs

~

bl

PRODUTO
FAB

USQ EXCLUSIVO

Part Number
Tamanho

Razzo Sotial ou
Nome Fantasia

CNPJ

Feito no Brasil
Lote /Ao

Frente

Verso

Data: 10 de agosto de 2022.

R %)



| Pégina 11 de 11
Especificagfio Técnica FAB-V-020/2022

Elaborado por:

CARLA CRISTINA LOUREIKO BRUNO COSTA Ten Cel Int
Chefe da Divisdo de Padronizagio (AB2)

@dmfa J
CAMILA VASCONCELOS CORREA 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Segéo de Pesquisa e Especificagio (AB2-1)

BRUNO FELIPE FREIRES DA SILVA 3° Sgt QSS SDE
Se¢do de Pesquisa ¢ Especificacio (AB2-1)

Apl;@?b:-.

U\
Brig Int GILSON ALVE‘ES{@E ALMEIDA JUNIOR
Subdiretor da Abastecimento

J

Publicado no Boletim do Comando da Aerondutica n®: , de de de 2022.



COMANDO DA AERONAUTICA ’
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 23/02/2023
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Calca masculina azul-aerondutica FAB-V-024

1. OBJETIVO

Esta especificacdo fixa as condi¢des minimas exigiveis para aceitacio e recebimento da Calca azul-

aeronautica.

1.1. Aplicagao:

Tabela 1 - Aplica¢ao

Usuarios

Uniforme

Militares da FAB do | Uniforme historico de guarda cerimonial, 2°, 3°, 4°, 5°,
grupamento masculino. 6°,7° 14°,16°¢ 17°

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1.  Especificacdes Complementares:

FAB-MP-004 — Tecido azul-aeronautica.

2.2. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspe¢do por amostragem no controle

e certificacdo de qualidade.

23. MCA 168-1 — MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da

Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragdo (SDAB).

3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 2 — Relacio de Part Number

TAMANHO PART NUMBER
Sob Medida, em conjunto com tanica
masculina azul-aerondutica para| FAB-C-036-SMTG
graduados

Pagina 1 de 13
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TAMANHO PART NUMBER

Sob Medida, em conjunto com tanica

masculina azul-aerondutica com| FAB-C-036-SMTP

passantes para platina dura de encaixe
34 FAB-C-036-34
36 FAB-C-036-36
38 FAB-C-036-38
40 FAB-C-036-40
42 FAB-C-036-42
44 FAB-C-036-44
46 FAB-C-036-46
48 FAB-C-036-48
50 FAB-C-036-50
52 FAB-C-036-52
54 FAB-C-036-54
56 FAB-C-036-56

Obs.: Para fins de catalogacdo, ¢ obrigatorio informar o niimero de controle utilizado na linha de
producgdo da empresa (n.° de referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeracio).

4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisicao:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢des do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdao ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida: 1989, ou atualizagdes mais recentes.

4.1.3. A amostragem poderd variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisao de Padronizagao ¢ autorizagdo do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao
laboratério da SDAB ou a laboratdrio externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

[
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b) Critério desejavel (CD) — parametro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a pega.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentacao fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisicao/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagdo deverdo, apds uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisicao/recebimento do material.

4.2.5. Prova: A peca sera submetida a prova de maneira a que se possa analisar/aferir o
caimento, o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da pega em um
modelo humano, real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padrao
exigido, a roupa provada devera passar por alteragdes e ser submetida a novo teste.

4.3. Defeitos:
As calgas deverao estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):
4.3.1. Tecido:

4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

4.3.1.2. A revisdo das pecas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e acabamento, ¢ de
responsabilidade do confeccionista. Qualquer discrepancia encontrada deverd ser comunicada
imediatamente a SDAB, antes de ser efetuado o corte.

4.3.2. Costuras:

4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

4.3.3. Aviamentos

4.3.3.1. Ma qualidade, mau acabamento, ma apresentagcdo, deformidades, incidindo sobre
eles o disposto no item 4.2.4.

434, A avaliagdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificacio FAB-EXM-
001.

4.4. Conformidade e nido conformidade

4.4.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices ¢/ou as exigéncias da presente especificacao.

4.42. Sera considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame nao satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacao.

o
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4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. A confeccdo obedecera ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas sera realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragao (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido
Tabela 3 — Caracteristicas do tecido empregado.
Tecido Composicao Consumo
POSI¢ Largura | Comprimento
Tecido azul aeronautica 0
Pé{)i(e?sfer 1.470 mm 1.950 mm
Especificagdo: FAB-MP-004
6.1.2. Forro de bolso
Tabela 4 — Caracteristicas do forro.
Armadura Composicao Gramatura Cor
55% Algodao e .
. + 59 -
Tela 45% Polidster 97g £ 5% Azul-Marinho
6.1.3. Linhas
Tabela 5 — Caracteristicas das linhas.
Pesponto P‘esp onto | Ponto Overloque | Interloque | Botoneira | Caseadeira | Travete
externo interno fixo

Titulo (CC) 120
Cor(CO) Azul
Composigio (CC) pol./alg.
Pontos p/ecm (CC) 4 | 5 | 4 | 4 5 -- -- --
N° da agulha 80

e
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6.1.4. Aviamentos
Tabela 6 — Caracteristicas dos aviamentos.
Produto Composicao Tamanho Cor Aplicacao consumo
Fecho metalico Latdo I5mm Prata (CD) C.OS da 1
cintura
34 a0 44 -160
Ziper com deslizamento . =
n Poliéster/ 46 ao 56 -180 Gancho
pratico com trava Azul (CC) | . . 1
automética Nylon mm dianteiro
' (tolerancia:+20m
m)
Largura:
900 mm a 1500
) 100% Branca Cos da mm
Entretela colante tecida Algodao 40 mm (CD) cintura Comprimento:
200mm

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1.  Para melhor entendimento do texto deverdo ser verificados os termos e defini¢des constantes
no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecc¢ao de Especificacdo Técnica.

7.2. Cés:
7.2.1. Cos entretelado e forrado no avesso, conforme Tabela 6 (CC).

7.2.2. Fechamento da vista esquerda sobre a direita por meio de um fecho de latdo,
conforme figuras 6 ¢ 7 (CC).

7.2.3. Possui 8 passantes do mesmo tecido da calga, com medidas conforme a Tabela 6
(CO).
7.2.3.1. Os passantes sdo costuradas com a extremidade inferior embutida sob o cds
(CO).
7.2.3.2. Os passantes sdo posicionados da seguinte maneira (CC): dois na frente,

centralizados um em cada lado; um em cada lateral, na juncao do traseiro com o dianteiro; dois na
parte traseira, na direcdo das pences; dois proximos a costura do gancho traseiro, conforme a
Figuras 3 e 4 e Tabela 6.

7.3.  Gancho dianteiro:
7.3.1. Fechado por meio de ziper, conforme Tabela 6 (CC).
7.3.2. A braguilha ¢ travetada na extremidade inferior (CC).
7.3.3. Possui dois bolsos porta-moedas (CC).

fpmr-
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7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

8.

8.1.

Gancho traseiro:
7.4.1. Possui 1 pence de cada lado (CC).
7.4.2. Possui 1 bolso de cada lado (CC).
Bolsos:
7.5.1. Os bolsos porta-moedas possuem as extremidades travetadas (CC).
7.5.1.1. Cada bolso ¢ localizado entre dois passantes (CC).
7.5.2. Os bolsos traseiros serdo embutidos, sem portinholas ou botoes (CC).
7.5.2.1. Possuem um vivo, conforme figura 4 (CC).
Pernas:
7.6.1. Pernas retas (CC).
Costuras:
7.7.1. O fechamento lateral da calga deve ¢ feito com interloque (CC).
7.7.2. As costuras simples e refor¢adas no fundilho, gancho, ilharga e entrepernas (CC).

7.7.3. O acabamento das costutras internas ¢ overlocado (CC).

DESENHO TECNICO

Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas

disponivel no item 9 (CC).

g K Vista do dianteiro Vista do traseiro J

Figura 1 — Visao geral da cal¢a.
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Figura 2 — Medidas basicas

Vincos

k Vista do dianteiro Vista do traseiro /

Figura 3 — Detalhes da parte dianteira
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Figura 4 — Detalhes da parte traseira

N h

i | T
L3
1 ————

Figura 5 — Cintura avesso traseiro
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Figura 6 — Abertura (avesso)

/

Macho do colchete de gancho

Figura 7 —Fecho metalico

— |
\/
q:/_\
—— L a
 ——
Macho Fémea
\ %
\ J

9. MEDIDAS

9.1. Deverdo ser cumpridas as obrigagdes da Portaria n° 232 do INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabuldrio de metrologia, bem como da Portaria n° 150, também do
INMETRO, de 29 de mar¢o de 2016;

o

Documento: Cronograma Fisico Financeiro 3TA - P4gina 20/37 - Hash MD5: ede2031392306¢25170a5141d47bc5bd



Péagina 10 de 13
Especificagdo Técnica FAB-V-024/2023

9.2. Deverao ser verificados os equipamentos utilizados para medi¢do que constam na Tabela 1
na Especificacdo FAB-EXM-001.

Tabela 7 — Medidas Basicas — Legenda de cotas das Figuras 2, 3 e 5 (medidas em mm)

Cota Medidas Comuns Tolerancias Tamanhos
- + 34 36 38 40 42 44
A Cintura (CC) 10 10 | 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460
B Quadril (CC) 11 11 | 460 | 480 | 500 | 520 | 540 | 560
C ITharga sem barra (CC) 23 23 11090 | 1095 | 1100 | 1105 | 1160 | 1165
D Entrepernas (CC) 18 18 | 840 | 840 | 840 | 840 | 890 | 890
E Gancho dianteiro (CC) 6 6 280 | 285 | 290 | 295 | 300 | 305
F Gancho traseiro (CC) 8 8 380 | 385 | 390 | 395 | 400 | 405

G Coxa a 30 mm do gancho (CD) 7 7 290 | 300 | 310 | 320 | 330 | 340

H Largura da boca da calga (CD) 4 4 238 | 242 | 246 | 250 | 254 | 258

I Ziper 3 3 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150

J Abertura do bolso relogio (CD) 2 2 90 90 90 90 90 90

Distancia do bolso relégio a
braguilha (CD)

L Abertura do bolso traseiro (CD) 3 3 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130

M Proﬁmdldade(éllo);)olso traseiro 3 3 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150

br-
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( Tabela 7 - Continuacao)

Medidas Comuns Tolerancias Tamanhos
Cota - + 46 48 50 52 54 56
A Cintura (CC) 10 10 480 500 520 540 560 580
B Quadril (CC) 11 11 580 600 620 640 660 680
C ITharga sem barra (CC) 23 23 1170 | 1175 | 1230 | 1235 | 1240 | 1245
D Entrepernas (CC) 18 18 890 890 940 940 940 | 940
E Gancho dianteiro (CC) 6 6 310 | 315 | 320 | 325 330 | 335
F Gancho traseiro (CC) 8 8 410 | 415 420 | 425 430 | 435
g | Coxaaddmmdogancho |55 | 355 360 | 370 | 380 | 390 | 400
(CD)
p | Larguradabocadacalea | 4 | 262 | 266 @ 270 | 274 | 278 | 282
(CD)
I Ziper 3 3 180 180 180 180 180 180
j | Aberturadobolsorelégio | 2 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100
(CD)
Distancia do bolso relogio
K 4 braguilha (CD) 2 2 90 95 100 105 110 115
L Abertura do bolso traseiro 3 3 140 140 140 140 140 140
(CD)
m | Profundidade do bolso 3 3 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160
traseiro (CD)
Tabela 8 — Medidas dos Detalhes — Legenda de cotas das Figuras 4 a 6 (medidas em mm)
. - Tolerancia ) .
Cota Medidas Basicas n Dimensao
L1 Largura dos passantes (CC) 1 1 10
L2 Largura do cos (CD) 1 1 40
L3 Comprimento da pence (CC) 2 2 60
L4 Largura das pences (CD) 2 2 10
L5 Largura do recurso (CD) 2 2 30
L6 Profundidade dos bolsos porta-moedas (CC) 3 3 120

B
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10. ETIQUETA

10.1. As etiquetas devem cumprir as obrigagdes descritas na Portaria n® 118, do INMETRO de 11
de margo de 2021 Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

10.2. A etiqueta de identificagcdo devera seguir o seguinte modelo:

Figura 10 — Etiqueta de Identificacao.

ol
%g Raz&o Social ou
! Nome Fantasia

PRODUTO

FAB CNPJ
USO EXCLUSIVO ) .
Part Number Feito no Brasil
Tamanho Lote / Ano
Frente Verso

Data: 23 de fevereiro de 2023.

Elaborado por:

Documento assinado digitalmente

ub ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS
g Data: 27/06/2023 13:46:38-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS Maj QOINT FSU
Chefe da Divisdao de Padronizagdo (AB2)

Documento assinado digitalmente

“b FELIPE CAVALCANTE PONTES
g Data: 20/03/2023 10:02:33-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

FELIPE CAVALCANTE PONTES 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Secao de Pesquisa e Especificagao (AB2-1)

BRUNO FELIPE FRE A SILVA 3° Sgt QSS SDE
Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)
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Aprovo:

Assinado digitalmente por GILSON ALVES DE
ALMEIDA JUNIOR:52106101600

GILSON ALVES DEgvczr ofer vrasi ovmuorsese
ALMEIDA JUNIOR: S it =
52106101600  Loafaio b bl s
Brig Int GILSON ALVES DE ALMEIDA JUNIOR
Subdiretor de Abastecimento

aqui

Publicado no Boletim do Comando da Aeronautica n°:
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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 15/08/2023
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 02
NOMENCLATURA: CODIGO:

Saia azul-aeronautica. FAB-V-083

1. OBJETIVO

Esta especificacdo fixa as condi¢cdes minimas exigiveis para aceitagdo e recebimento da saia azul-
aeronautica.

1.1. Aplicagao:

Tabela 1 - Aplicacao

Usuarias Uniforme
Oficiais
Suboficiais 2°B,3°B,6°Ae
Sargentos B,7°A,BeC
Cabos

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1.  Especifica¢des complementares:
FAB-MP-004 — Tecido azul-aeronautica;

2.2. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspe¢ao por amostragem no controle
e certificacdo de qualidade.

23. MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragdo (SDAB).

Péagina 1 de 11
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3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 2 — Relacio de Part Number

TAMANHO PART NUMBER

SOB MEDIDA FAB-C-037-SM
36 FAB-C-037-36
38 FAB-C-037-38
40 FAB-C-037-40
42 FAB-C-037-42
44 FAB-C-037-44
46 FAB-C-037-46
48 FAB-C-087-48
50 FAB-C-037-50
52 FAB-C-037-52
54 FAB-C-037-54

Obs.: Para fins de catalogacdo, é obrigatério informar o niimero de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n.° de referéncia, c6digo ou PN, por tamanho ou numeracio).

4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisicao:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢des do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida: 1989, ou atualizagdes mais recentes.

4.1.3. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisao de Padronizagdo e autorizagdo do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao
laboratorio da SDAB ou a laboratério externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e
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b) Critério desejavel (CD) — parametro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
nao descaracterize a peca.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentagdo fornecida por laboratorio externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisi¢do/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagdo deverdo, apos uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisi¢ao/recebimento do material.

4.2.5. Prova

4.2.6. A peca sera submetida a prova de maneira a que se possa analisar/aferir o caimento,
o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da pe¢a em um modelo
humano, real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padrio exigido, a

roupa provada devera passar por alteracdes e ser submetida a novo teste.

4.2.7. Para atendimento as escolas de formag¢do (AFA, EPCAR e EEAR), quando o
fardamento for confeccionado sob medida, deve-se atentar para as seguintes especificidades:

4.2.7.1. o uniforme deve ser acondicionado e entregue nas escolas em cabides e sacos
plasticos individuais;

4.2.7.2. o atendimento deve prever todas as fases do fornecimento: tirada de medidas, provas
sem acabamento, entrega e possiveis ajustes; €

4.2.73. deve-se tomar medidas dos Cadetes/Alunos separadamente por esquadrilhas, de
forma a se diminuir o universo de pessoas a serem atendidas de cada vez e, consequentemente, o
numero de medidas a serem anotadas e trabalhadas de cada vez, como se separasse por lote.

4.3. Defeitos:
As calgas deverao estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):

4.3.1. Tecido:

4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

4.3.2. Costuras:

4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

4.3.3. Aviamentos

4.3.3.1. Ma qualidade, mau acabamento, ma apresentagdao, deformidades, incidindo sobre
eles o disposto no item 4.2.4.
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4.3.4. A avaliag¢do dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificacio FAB-EXM-
001.

4.4. Conformidade e nio conformidade

4.4.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices ¢/ou as exigéncias da presente especificacao.

4.42. Sera considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame nao satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacao.

4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. A confeccdo obedecerda ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais ¢ de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragao (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido
Tabela 3 — Caracteristicas dos tecidos empregados.
. .~ Consumo
Tecido Composicio Largura Comprimento
Tecido azul-aeronautica o .
Esp FAB-MP-004 (CC) 100% Poliéster 1.500 mm 1.030 mm
Forro em bember (failete), na cor
azul-marinho (CC) 55% Algodio ¢
., 1.500 mm 545 mm
. 45% Poliéster
Estrutura: tela
Gramatura: 97g + 5%
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6.1.2. Entretela

Tabela 4 — Caracteristicas da entretela.

Tecido Composicao Largura | Comprimento | Aplicacao
Entretela colante (CC) | Poliamida/ Poliéster .
Gramatura 57 g/m? (CO) 900 mm 100 mm Cos
6.1.3. Linhas

Tabela 5 — Caracteristicas das linhas.

Pesponto P.esponto Ponto Overloque | Interloque Travete
externo interno fixo

Titulo (CC) 80 120 80 120

Cor (CO) Azul Pantone © 19-4028 TC

Composicao (CC) Pes/Alg.

Pontos p/cm (CC) 5 5 5 4 4 --

6.1.4. Aviamentos

Tabela 6 — Caracteristicas dos aviamentos.

Produto Consumo Tamanho Cor Aplicacao
Botdo de massa (CC), N°22 Preto (CC)
superficie lisa, com 4 1 (diametro 3,97 mm) Cés da cintura
furos.
36 a0 44 - 130 mm Azul- Fechamento da
Ziper de nailon 1 marinho .
46 ao 54 - 160 mm (CC) saia

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1.  Para melhor entendimento do texto deverao ser verificados os termos ¢ defini¢cdes constantes
no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecc¢ao de Especificacao Técnica.

7.2. Cos:
7.2.1. Cos entretelado conforme Tabela 3 (CC) e forrado no avesso, conforme Tabela 5

(CC).

7.2.1.1. O transpasse ¢ formado por um prolongamento do cés (CC).
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7.2.1.1.1. O transpasse ¢ localizado na parte traseira da saia (CC).
7.2.1.1.2. O transpasse ¢ fechado por um botdo de massa (CC) e com ziper.
7.2.2. Aplicado sobre o cos ha seis passadores (CC), do mesmo tecido da saia (CC), sendo

dois aplicados na parte da frente (CC), dois na parte de trds (CC) e dois nas laterais (CC), com
medidas conforme a Tabela 6 (CC).

7.2.2.1. Os passantes sdo costurados com a extremidade inferior embutida sob o cés
(CO).

7.3.  Corpo da saia:

7.3.1. Fechado por meio de ziper de nailon, conforme Tabela 6 (CC).
7.3.2. Possui 2 pences na parte frontal, posicionadas logo ap6s os passantes centrais (CC).
7.3.3. Possui 2 pences na parte traseira, posicionadas logo ap6s os passantes centrais (CC).

7.3.4. A braguilha ¢ travetada na extremidade inferior (CC).
7.3.5. Possui uma abertura transpassada na parte inferior traseira (CC).
7.3.5.1. No inicio da abertura transpassada ¢ aplicado um travete (CC).
7.4. Costuras:

7.4.1. O fechamento lateral da saia ¢ feito com interloque (CC).

8. DESENHO TECNICO

8.1.  Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas
disponivel no item 9 (CC)
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Figura 1 — Visdo geral da saia.

¢

DIANTEIRO TRASEIRO
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Figura 2 — Detalhes na vista dianteira
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Figura 3 — Detalhes da vista traseira

TECIDO
AZUL-AERONAUTICA

____________________________________

PENCES

TRAVETES< CASEADO R\
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9. MEDIDAS

Tabela 7 — Medidas Comuns - Legenda de cotas das Figuras 1 a 9 (medidas e mm)

N Tamanhos
Legenda DESCRICAO 36 | 38 | 40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54
A | Cintura (CC) 300 | 320 | 340 | 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480
B Quadril (CC) 440 | 460 | 480 | 500 | 520 | 540 | 560 | 580 | 600 | 620
¢ | Comprimento total sem | o\ | <ol gen | 690 | 710 | 710 | 710 | 710 | 710 | 710
cos e sem barra (CC)
D | Largura do cés (CD) 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40
E Largura do passante (CD) | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10
F (Ccolr)r;p“memo dopence | o0 | g0 | g0 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80
G fc"lr)r;p“mento doziper | 506 1200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200
Largura do transpasse da
H | praguilha (CO) 35 [ 35 | 35|35 |35 (35|35 35| 35| 35
[ | Comprimento de abertura | 50 | 5o | 570 | 280 | 290 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300
traseira (CD)

9.1. Deverdo ser cumpridas as obriga¢des da Portaria n° 232 INMETRO, de 08 de maio de 2012,

referente ao vocabulario de metrologia;

9.2. Deverao ser verificados os equipamentos utilizados para medi¢do que constam na Tabela 1
na Especificacio FAB-EXM-001.

10. TOLERANCIAS

Tabela 8 — Limites de toleriancia (medidas em mm).

DIMENSOES 2

De ALé TOLERANCIA
1 4 +2
5 59 +2

60 99 +3

100 499 +5

500 999 +10

11. ETIQUETA
11.1. A etiqueta de conservacao devera atender o disposto na Resolugdo n° 02, de 6 de maio de
2008, do CONMETRO.
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11.2. A etiqueta de identificagdo devera seguir o seguinte modelo:

Figura 10 — Etiqueta de Identificacio.

[ ™\
il
el Raz&o Social ou
‘ Nome Fantasia
PRODUTO
FAB CNPJ
USO EXCLUSIVO _ .
Part Number Feito no Brasil
Tamanho Lote / Ano
Frente Verso

/

11.3. Caso haja a necessidade de uso de prendedores para estruturar a camisa em sua embalagem,
estes ndo poderdo ser metalicos, para se evitar manchas de ferrugem no tecido (CC).

Data: 15 de agosto de 2023.
Elaborado por:

Documento assinado digitalmente

“b ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS
g Data: 18/09/2023 13:24:05-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS Maj Int Int
Chefe da Divisdo de Padronizac¢ao (AB2)

Documento assinado digitalmente

“b LUCAS AVNERS SILVA FEIO
g Data: 22/08/2023 15:36:57-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

LUCAS AVNERS SILVA FEIO 2° Ten QOCON PRU
Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

Documento assinado digitalmente

ub RENATO SIMOES DEBS
g Data: 22/08/2023 15:32:17-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

RENATO SIMOES DEBS 1° Sgt QSS SDE
Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

Aprovo:

do digitalmente por GILSON ALVES DE ALMEIDA JUNIOR:

GILSON ALVES DE
ALMEIDA JUNIOR:
52106101600 e
Brig Int GILSON ALVES DE ALMEIDA JUNIOR

Subdiretor de Abastecimento

Certificadora de Defesa,
F A3, CN=GILSON ALVES DE
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