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MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAOQO DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ

ESPECIFICACAO FAB-PP-061 REV(2

1. NOMENCLATURA

Camisa de gala feminina branca.

2. ESPECIFICACOES COMPLEMENTARES

FAB-T-005 - Tecido misto branco (II)
FAB-PP-119 - Entretela para camisa

3. PART NUMBER

TAMANHO PN
36 FAB-PP-061-36
38 FAB-PP-061-38
40 FAB-PP-061-40
42 FAB-PP-061-42
44 FAB-PP-061-44
46 FAB-PP-061-46
48 FAB-PP-061-48
50 FAB-PP-061-50
52 FAB-PP-061-52

Obs.: € obrigatorio informar o n.° de controle utilizado na linha de producdo da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeracio).

4. UNIDADE L;Q/
Um, /ﬁ% .
/ 7 ¢ d

5. APLICACAO

1° UNIFORME FEMININO - (gala), conforme RUMAER "
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6. MATERIAL EMPREGADO

6.1. Tecido (Consumo médio estimado)
Nome Comercial Composicio | Especificagio | Largura C(l)ir:lsel::m
Tecido ey
P . . 73% Poliéster
Principal Tecido misto branco (II) 27% Algodio FAB-T-005 1.500 mm 1600 mm
Fniretely | S50 tecida. UR0 Srmes| gy g nse | pamppryy | TIOMIEE | gy
para camisas 1.500 mm
6.2.  Linhas
Pesponto | Pesponto | Ponto | Overloque | Interloque | Botoneira | Caseadeira | Travete
externo | interno fixo
Titulo 120 120 120 120 120 120 120 120
Cor (CC) Branca Branca | Branca Branca Branca Branca Branca Branca
Composig¢io | pes/alg pes/alg |pes/alg| pes/alg pes/alg pes/alg pes/alg | pes/alg
Pontos p/ cm 6 4 6 4 4
N° da agulha 75 75 75 75 75 80 80 80
6.3.  Aviamentos
Produto Consumo Tamanho Cor Aplicacio
x Camisas n°. 36 a 44: 08 botdes (CC) Vista dianteira punhos das
Boldomassa Camisas n°. 46 a 52: 09 botoes (CC) Fomm (CC). | Branca mangas
1) Colarinho da camisa -
FAB-T-119 - - Branca | duplo
2) Punhos - normal

7. REQUISITOS GERAIS

ki,

Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificagio.

2

No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério

A confecgdo obedecerd ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito acabamento,

nos minimos detalhes, ndo sendo permitido: costuras enrugadas ou malfeitas, caseados frouxos
ou malfeitos, nuangas sensiveis na mesma pega ¢ linhas soltas ndo retiradas por ocasiao do

acabamento da peca. Q/
/ %

8.1.  Colarinho convencional, com pontas arredondadas (CC) e com 65 mm (sessenta ¢ cinco)

milimetros (CD) de comprimento, com costura simples em toda a volta (CC).
s
y /4 A

8. DETALHES
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8.2. A camisa ¢ fechada em vista simples na frente. As camisas de numero 36 a 44 deverio ser
fechadas na frente por seis botdes (CC) e as de numero 46 a 52 deverdo ser fechadas por sete
botdes (CC). Os botdes deverdo ser pregados do lado esquerdo, da gola a barra. O primeiro botdo
devera fechar o pé do colarinho (CC) e os demais, proporcionalmente distribuidos (CD).

8.3.  Os casecados para fechar a camisa sdo feitos no sentido vertical com exce¢do dos do
colarinho e punhos que serdo no sentido horizontal (CC).

8.4. Mangas lisas, de punhos ligeiramente apertados por meio de uma prega (CD), com 70
(setenta) milimetros de largura (CD) e com pontas curvas. Serdo fechados por um botdo e uma
casa (CQC).

8.5.  Os pespontos da camisa terdo que contar 05 (cinco) pontos por centimetro (CD), distando
06 (seis) milimetros (CD) das bordas, onde ndo houver costura dupla.

8.6.  Possuird pences a frente e as costas, a fim de ajusta-la ao busto e a cintura (CD).

8.7. A camisa devera ser entretelada nos seguintes pontos: gola, vista dianteira e punhos (CC).
8.8.  Fechar a camisa com interloque com bitola de 10 mm de largura (CD).

8.9.  Fazer barra com acessorio embainhador.

8.10. Os punhos serdo aplicados obedecendo ao mesmo sentido da armadura do tecido, para
ndo causar nuangas.

8.11. A jun¢@o das mangas com o corpo da camisa deve ser com costura simples (CD).
8.12. Devera possuir peitilho sobreposto a abertura frontal da blusa (CC), do degolo a barra
(CC), com cerca de 160 mm (CD) de largura, com plissados horizontais em toda a extensdo

(CC), tendo a seu centro uma dobra de cerca de 30 mm (CD) de largura, cobrindo os botdes que
abotoam a blusa e o peitilho.

9. MEDIDAS L

9.1. Medidas em milimetros:

CARACTERISTICAS DIMENSOES
Tamanhos 36 | 38 | 40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52

Comprimento total (CC) | ¢4 | 650 | 660 | 670 | 680 | 690 | 700 | 710 | 720

&
Ombro (CD) 115 | 120 [ 125 | 130 | 135 [ 140 | 145 | 150 | 155 ?:’ta

Distdncia da base da pala
2 base da gola (CD) 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70

Contorno da cava (CC) 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280 | 290 | 300 | 310

Obs.: busto € medido na altura das axilas; e

O comprimento da gola a barra ¢ medido da base da gola a barri;/) ‘ﬁ’/’ M/\
y
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9.2.  Tabela de tolerdncia:

Dimensdes (mm) Toleréincia
De | Até
0 19 + 2 mm
20 49 + 3 mm
50 99 + 5 mm
100 499 + 10 mm
Acima de 500 + 15 mm

Obs.: ndo havera tolerancia para quantidade de botdes, ilhoses, caseados, orificios, rebites,
ziperes, passadeiras, fivelas, fechos rapidos, pinos de fixagdo, fechos de pressdo, velcros,
costuras, tipo de entretela.

10. AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR5425.

11. INSPECAO E EXAME

11.1.  As amostras serdo remetidas ao laboratorio da SDAB para exames com as copias das
documentagoes referentes aos certificados de garantia (CC).

11.2. Serdo considerados dois critérios para a definigdo do parecer sobre o material examinado:

a) critério critico (CC): aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom
desempenho do item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) critério desejavel (CD): aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior,
porém necessdrio a composi¢ao do item e cujo cumprimento devera ser igual ou superior a 67%
de todos os critérios desejaveis.

12.1. Serd considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC) e, no minimo, 67% das caracteristicas classificadas como
critério desejavel (CD). As caracteristicas que ndo receberem classifica¢do serdo consideradas
critério desejavel.

12.  RECEBIMENTO E RECUSA

12.2.  Sera recusado o recebimento do material desde que as caracteristicas das amostras ,)(a/
submetidas a exame néo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.

o
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13. MARCACAO

13.1. Os valores dos pardmetros contidos na etiqueta de conservagdo serdo de responsabilidade
do fornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.

13.2. A etiqueta de identificagiio e conservagdo devera ser inserida em uma das extremidades
da pega:

VISTADE FRENTE VISTA DO VERSO

simBoOLO TEXTO

- Tormpersturs maxima de 40° G,

Aglo mocanica normal. nio misturar coros oo lavar:
- Enxdgun normal, secar & sombra,
= Contrifugagdo normal.

RAZAO SOCIAL

=7
TAMANHO A

= NAo usar alvejante & base de cloro

COMPOSICAO
E - & possivel a socagom na vertical,
CNPJ
= Chapa de b Ao Terro com Wemparaturas mAxima de 1107 O
- 5 = Quando di passagem ulilzer sobire o pecs um pang de tecido 100%,
ANO DE FABRICACAO o Gt oo i

= Lar i OO0 COMN LOU0S 08 solventes normalimentes usados pe n pu.' “
o edos os listedos para o simbolo ! Prtais IiCicr O | lex
1. ‘ I | I I:rncn lana (1.1.1 significh qua oa 3 radicam clor estio ligan ln‘u no 1@
Atomo de C)

Obs.: nio se aceita qualquer tipo de etiqueta adesiva, plastica (ou material similar, ndo resistente
ao ferro de passar) ou carimbo.

14. ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Sdo Paulo, 19 de abril de 2002.

Revisada em 2 de dezembro de 2015.

X
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COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS
(B.1. 237, de 23 DEZ 2014)

A

MARCOS ANTONIO DE/ARAUJO VENTURA Cel Int
Presidente da Comissao

AMANDA ALVES DE(QLIVEIRA 1° Ten QOCON
Membro

ARVALHO 3S SAD

Visto:

RUY SETRA BXRROS Cel Int R/1

Ag%&dc/ ontrole Interno

Aprovo:

o4 1/"/)

Brig Int JOSE JOKGE DE MEDElRO?’ GARCIA

Subdiretor de Abastecimento

George A B de vVasconcelos - CelInt R1

Ordenador de Despesas
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FAB-PP-061

Camisa de gala feminina branca

TAM. 36 AO 44

0

>

12
DETALHE DO BOTAO

=
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FAB-PP-061

Camisa de gala feminina branca

TAM. 48 AO 52
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FAB-PP-061 Camisa de gala feminina branca
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MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ

ESPECIFICACAO FAB-PP-064 REV 03

1. NOMENCLATURA

Faixa de cetim preta.

2. PART NUMBER

TAMANHO PN
PP FAB-PP-064-PP
p FAB-PP-064-P
M FAB-PP-064-M
G FAB-PP-064-G
GG FAB-PP-064-GG

Obs.: E obrigatorio informar o n.° de controle utilizado na linha de produ¢do da empresa (n.° de
referéncia, c6digo ou PN, por tamanho ou numeracio).

2 UNIDADE

Um.

4.  APLICACAO

1° UNIFORME MASCULINO - (gala); 1° UNIFORME FEMININO - (gala); e 2°
UNIFORME .“A.” FEMININO - (rigor), tudo em conformidade com o RUMAER
5. MATERIAL EMPREGADO

5.1. Tecido de cetim de poliéster, preto (215g/m? e 0,34mm de espessura) (CC);

5.2.  Linha preta n® 50 de algoddo mercerizada (CC); e

5.3. Velcro macho/fémea de 20 mm de largura (CC). &;?V W M
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6. REQUISITOS GERAIS

6.1. No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério
Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificagio; e

6.2. A confec¢do obedecerd em tudo ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito
acabamento nos minimos detalhes, niio sendo permitidos enrugamentos nas costuras ou manchas
provocadas por linhas de mau tingimento;

7. DETALHES

7.1.  Parte frontal com quatro pregas horizontais superpostas (CC) de cerca de 20 mm de altura
(CD) ¢ altura total de 100 mm (CC). A base superior devera possuir 270 mm de comprimento
(CD) ¢ a base inferior devera possuir 300 mm de comprimento (CD);

7.2. A faixa possuird largura minima de 50 mm nas extremidades (CD). Partindo da parte
frontal, a barra superior da faixa vai diminuindo a largura, gradualmente, até as extremidades,
que sdo atacadas por velcro de 150 mm de comprimento (CD).

8. MEDIDAS

8.1.  Comprimento total da faixa:

CARACTERISTICAS DIMENSOES (Medidas em milimetros)
Tamanhos PP P M G GG
Comprimento (CC) 750 900 1050 | 1200 1300

8.2.  Tabela de tolerdncias:

Dimensdes (mm) Toleridncia
Inclusive Exclusive
0 20 + 2 mm
20 50 +3 mm
50 100 + 5 mm
100 500 + 10 mm
Acima de 500 + 15 mm

9. AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR

5425.
2
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10. INSPECAO E EXAME

10.1. O material podera ser inspecionado durante a confecgdo a critério da SDAB;

10.2. As amostras retiradas na forma do item “AMOSTRAGEM” serio remetidas ao
laboratério da SDAB para exames; ¢

10.3.  Serao considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o material examinado:

a) Critério critico (CC) - aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho
do item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) - aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessario a composicdo do item e cujo cumprimento devera ser igual ou superior ao
nivel de qualidade estabelecido.

11. RECEBIMENTO E RECUSA

11.1. Serd considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC) e, no minimo, 67% das caracteristicas classificadas como
critério desejavel (CD). As caracteristicas que ndo receberem classifica¢do serdo consideradas
critério desejavel; e

11.2.  Sera recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a
exame ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagio.

12.  MARCACAO

12.1.  Os valores dos pardmetros contidos na etiqueta de conservagio serdo de responsabilidade
do fornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.

A etiqueta de identifica¢do e conservagio devera ser inserida em uma das extremidades, no lado
do avesso da pega, conforme figura abaixo:

- /
0\,/

VISTA DE FRENTE VISTA DO VERSDO \

i

siMBOLO TEXTO z

= Tamparatura maxima de 407 C;
. - Aol MecAnica m al, N0 nusturar cores oo lavar,
RAZAO SOCIAL i T L o

= Cuntrifugacho normal

COMPOSICAO
E - E possivel a secagaem na vaertical,
CNPJ
= Chapa de base do ferro com emperatur mdasoma de 110° G,
ANO DE FABRICACAO | | ) |aioine s nao soamior s fivace - oo o™ o0 o tecdo 100%

Usar ferro a vapor ou pronsa podo sor arfscado

= Limpara i saco com lodos os solventes notmaliments usados para lmpesa
i seco, incluindo todos os istedos para o simbolo P mais tnciomostileno o

@ 1.1 triciorowtileno (1.1, significs que os 3 radicais cloro eslbo lgados ao 1°
atomo da C)

OBS: Nio se aceita qualquer tipo de etiqueta adesiva ou carimbf%' (6@9/ /M
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13. ACONDICIONAMENTO

De acordo com o0 MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Sdo Paulo, 7 de maio de 2002,

REVISADA EM 26 de novembro de 2015.

)
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COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS
(B.I. 237, de 23 DEZ 2014)

MARCOS ANTONI}‘ DE ARAUJO VENTURA Cel Int
Presidente da Comissdo

LE0

L
AMANDA ALVES DE OLIVEIRA 1° Ten QOCON
Membro

1

‘ﬁ%—/#——d—
ALAS A ANA,
vy 24

JONAS JEFFERSOI)& M&\LEFCA RVALHO 3S SAD
Mem

Visto:

)

RUY VIEiRﬁ/ ROS Cel Int R/1
Agente de Controle Interno

Aprovo:

s

Brig Int JO?E%RGE DE MEDEIRGS GARCIA
ubdiretor de Abastecimerto

George A B de Vasconcelos - Cel Int R1
Ordenador de Despesas
Por Delegacio
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,=
MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO

SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAQO

ESPECIFICACAO FAB-PP-071 REV 01

1. NOMENCLATURA

Camisa de gala masculina branca.

2. PART NUMBER

TAMANHO PN
01 FAB-PP-071-01
02 FAB-PP-071-02
03 FAB-PP-071-03
04 FAB-PP-071-04
05 FAB-PP-071-05

Obs.: E obrigatorio informar o n.° de controle utilizado na linha de produgdo da empresa (n.° de
referéncia, cddigo ou PN, por tamanho ou numeragio).

3. UNIDADE

Um.

4, APLICACAO

1 UNIFORME MASCULINO - (gala), conforme RUMAER
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5. MATERIAL EMPREGADO

5.1.  Tecido: (Consumo médio estimado)
TECIDO PRINCIPAL ENTRETELA
Nome Comercial
Entretela tecida,
Tecido misto branco Largura sa;‘luf quzaja # Largura
Especificagio FAB-T-005 1.500mm stonaca 900mm & 1500 mm
termocolante de
baixo ponto de fusido
Gramatura | l4g,/m2
Composigio Consumo Chmpusiedh
67% poliéster 1.600mm 100% Algodio
33 % algodao
5.2. Linhas:
Pesponto | Pesponto Ponto | Overlo- | Interloque | Botoneira | Caseadeira | Travete
externo interno fixo Que
Titulo 120 120 120 120 120 120 120 120
Cor Branca Branca Branca | Branca Branca Branca Branca | Branca
Composic¢do | pol/alg pol/alg pol/alg | Pol/alg | pol/alg | pol/alg | pol/alg | pol/alg
Pontos p/ cm 6 4 6 4 4
N° da agulha 75 75 75 75 75 80 80 80
5.3. Aviamentos:
Produto Consumo Tamanho Cor Aplicacio
Botdo massa Camisasn®. 1,2 e 3: 08 12 mm Branca | Vista dianteira ¢ punho das
botdes (CC) (CCO) mangas
Camisasn®. 4 ¢ 5: 09
botdes (CC)
Entretela Branca |1) Colarinho da camisa -
termocolante duplo com barbatana; ¢
(CC) 2) Punhos - normal

6. REQUISITOS GERAIS

6.1.

L

No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério

Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificacdo; e

6.2.

A confecgdo obedecera ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito acabamento,

nos minimos detalhes, ndo sendo permitido: costuras enrugadas ou malfeitas, caseados frouxos
ou malfeitos, nuangas sensiveis na mesma pe¢a ¢ linhas soltas ndo retiradas por ocasido do
acabamento da pega.

N

a0y
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T DETALHES
Devera satisfazer as seguintes caracteristicas:

7.1.  Colarinho convencional, com pontas de 65mm (sessenta e cinco milimetros) de
comprimento(CD), com costura simples em toda a volta (CC);

1.2 As camisas de numero 1, 2 e 3 deverido ser fechadas na frente por seis botdes e as
de nimero 4 e 5 deverdo ser fechadas na frente por sete botdes (CC). Estes botdes s deverdo ser
pregados no lado direito (CC), da gola a barra (CC). O primeiro botdo devera ser fixado no pé do
colarinho (CC) e os demais, distribuidos de forma que as distancias entre os botdes bem como
entre o ultimo botdo ¢ a barra sejam proporcionais (CC);

7.3.  Os caseados para fechar a camisa sdo feitos no sentido vertical, com exce¢ido dos do
colarinho e punhos (CC);

7.4.  Mangas lisas, de punhos ligeiramente apertados por meio de duas pregas (CD), com
70mm (setenta milimetros) de largura (CD) e com pontas curvas. Serdo fechados por um botio ¢
uma casa (CC);

7.5.  Os pespontos da camisa terdo que contar 5 (cinco) pontos por centimetro (CD) distando
6mm (seis milimetros) (CD) das bordas, onde ndo houver costura dupla;

7.6. A camisa devera ser entretelada nos seguintes pontos: gola e punhos;
7.7.  Fechar a camisa com interloque com bitola de 10mm (dez milimetros) de largura(CD);
7.8.  Fazer barra com acessorio embainhador;

7.9.  Os punhos serdo aplicados obedecendo o mesmo sentido da armadura do tecido, para ndo
causar nuangas;

7.10. A jun¢do das mangas com o corpo da camisa deve ser com costura simples (CC); e

7.11.  Devera possuir peitilho, do mesmo tecido, sobreposto a abertura frontal da camisa (até a
altura do quinto botdo), com plissados verticais de 3 mm em toda a extensdo (CC), conforme
desenho anexo.

8. MEDIDAS

Medidas em milimetros

CARACTERISTICAS DIMENSOES

Tamanhos 01 02 03 04 05
Gola (CC) 380 400 420 440 460
Ponta da gola (CD) 65 65 65 65 65
Torax (CC) 500 530 560 590 620
Cintura (CD) 440 470 500 530 560
Costas (CC) 440 470 500 530 560
Comprimento da manga sem punho 530 540 550 560 570
(CC)
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CARACTERISTICAS DIMENSOES
Circunferéncia do punho (CD) 220 230 240 250 260
Largura do punho (CD) 70 70 70 70 70
Comprimento total (CC) 730 740 750 760 770

8.1. Tabela de tolerancias:

Dimensoes (mm) Tolerancia
Inclusive | Exclusive
0 20 +2 mm
20 50 + 3 mm
50 100 +5mm
100 500 + 10 mm
Acima de 500 + 15 mm

OBS.: Nao havera tolerncia para quantidade de botdes, ilhoses, caseados, orificios,
rebites, ziperes, passadeiras, fivelas, fechos rapidos, pinos de fixagdo, fechos de pressio, velcros,
costuras, tipo de entretela.

Observacgoes:
- O térax é medido na altura das axilas; e
- O comprimento total ¢ medido da base da gola a barra;

9. AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdao retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR

5425.
24

10. INSPECAO E EXAME /

10.1. O material podera ser inspecionado durante a confecgio a critério da SDAB; ¢

10.2. - As amostras retiradas na forma do item “AMOSTRAGEM” serio remetidas ao
laboratorio da SDAB para exames; e

10.3. Serido considerados dois critérios para a definigdo do parecer sobre o0 material examinado:

a) Critério critico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho
do item, cujo cumprimento devera ser integral; e
b) Critério desejavel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior,

porém necessario a composi¢do do item e cujo cumprimento devera ser igual ou superior ao nivel
de qualidade estabelecido

/e
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11. RECEBIMENTO E RECUSA

11.1. Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC) e, no minimo, 67% das caracteristicas classificadas como
critério desejavel (CD). As caracteristicas que ndo receberem classificagdo serdo consideradas
critério desejavel; e

11.2. Sera recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a
exame nao satisfagam os indices ¢/ou as exigéncias da presente especificacio.

12.  MARCACAO

Os valores dos pardmetros contidos na etiqueta de conservagdo serdo de responsabilidade
do fornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.

A etiqueta de identificagdo e conservagdo devera ser inserida em uma das extremidades,
no lado do avesso da peca, conforme figura abaixo:

VISTA DE FRENTE VISTA DO VERSO

siMBOLO TEXTO

et 0O lavar,

RAZAO SOCIAL
TAMANHO
COMPOSICAO
CNPJ

= Contrifugacho normal

- Hao usar alvejonie O base de cloro

E poasivel o secagem na vertical

- Chapa de base do lerro com emperalua masima de 110 ©)

ANO DE FABRICACAO

ndo lodos os list
il (1.1.1 sig

1110
atomo de G}

®) 1 0 ¢

OBS: Nio se aceita qualquer tipo de etiqueta adesiva ou carimbo).

13. ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Sdo Paulo, 12 de julho de 2000.

//f 0%\

REVISADA EM 26 de novembro 2015.
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COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS
(B.L. 237, de 23 DEZ 2014)

o

MARCOS ANTONIO DIZARAUJO VENTURA Cel Int
Presidente da Comissio

A

AMANDA ALVES DE O\LIVEIRA 1° Ten QOCON
Membro

| % L
JONAS JEFFERSON}M LTA CARVALHO 3S SAD

Membro

Visto:

A

RUY VIEIRA BARROS Cel Int R/1
Agentede Copftrole Interno

Aprovo:

)y A

Brig Int JOSE JORGE DE MEDEIROS GARCIA
Subdiretor de Abastecimento

George A B de Vasconcelos - Cel Int R1
Ordenador de Despesas
Por Delegagdo
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FAB-PP-071 | CAMISA BRANCA DE GALA -TAM. 1,2 E 3

12
DETALHE DO BOTAO

= & N

DESENHO MERAMENTE ITL.IISTRATTIVO
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FAB-PP-071 CAMISA BRANCA DE GALA-TAM.4ES5

12
DETALHE DO BOTAOQO

VAl

DESENHO MERAMENTE ILUSTRATIVO
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COMANDO DA .AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAO FAB-PP-074 REV 03

01 NOMENCLATURA

Calga feminina azul-ferrete.

02 ESPECIFICACOES COMPLEMENTARES

FAB-T- 047 — Tecido misto azul ferrete

03 PART NUMBER

TAMANHO PN
SOB MEDIDA | FAB-PP-074-SM
34 FAB-PP-074-34
36 FAB-PP-074-36
38 FAB-PP-074-38
40 FAB-PP-074-40
42 FAB-PP-074-42
44 FAB-PP-074-44
46 FAB-PP-074-46
48 FAB-PP-074-48
50 FAB-PP-074-50
52 FAB-PP-074-52
54 FAB-PP-074-54
56 FAB-PP-074-56

Obs.: ¢ obrigatorio informar o n.® de controle utilizado na linha de produgiio da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeracio).

04 UNIDADE

D
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05  APLICACAO

Militares do Corpo Feminino da Aeronautica, utilizado 1° uniforme e no uniforme historico

da AFA.

06

MATERIAL EMPREGADO

06.01 Tecido: (Consumo médio estimado)

W T CONSUMO
TECIDO ESPEC;'\I[EACAO COMPOSICRO LARGURA (médio
estimado)
id il ; 55% Poliéster
TF"}‘ f" principal: - misto | pABT.047 | 45% La 1500 mm | 1300 mm
azuisterTete (tolerdncia de 3%)
900 mm a
- = = 0 Y a
Entretela para camisa il B 100% Algodao 1500 mm 300 mm
06.02 Linhas:
Kesponte [’:csp onto Ponto fixo | Overloque | Interloque | Travete
externo interno
Titulo 120 120 120 120 120 120
Cor Azul Azul Azul Azul Azul Azul
Composi¢ao Pol./alg. Pol./alg. Pol./alg. Pol./alg. Pol./alg. Pol./alg.
Pontos p/ cm 4 5 4 4 S -
N° da agulha 80 80 80 80 30 80

06.02.01 A cor da linha devera ser azul-clara (CC), na tonalidade mais proxima do tecido principal
(especificagdo vigente FAB-T-047) (CC). A cor do tecido principal atende a tabela colorimétrica

abaixo:
P

Measured On: CM —-3600d  CRIISS

SCI/100  CMC (L:C)=2,0: 1,0 cf=1,0
a) D65 10° F2 - 10° A-10°
L 17,51 17,01 17,12
A* 0,83 0,58 -0,21
B -6,47 -7,50 -6,83
C* 6,52 7,52 6,83
b 277,32 274,42 268,20

o
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Measured On: CM —-3600d  CRIISS
SCI/100 % Reflectance
A Reflectancia (%)
360 3,79
80 3.7
400 3,50
20 3,43
40 343
60 3,31
80 3,09
500 2,80
20 2.52
40 232
60 2.2]
80 2,14
600 2,16
20 2,20
40 2,26
60 2,47
80 3,59
700 8,09
20 16,79 /
740 28,20
06.03 Aviamentos:

Produto Consumo Tamanho Cor Aplicacio
Fecho metalico (CC) ] 15mm Prata Fechamento da cintura
Ziper de nylon (CC) 1 130mm a Azul Dianteiro da calga

160mm
Entretela colante (CC) 100mm 800mm Branca Entretelamento cos
Faixa de Cetim 2400mm 21‘::;2;:16 Preta Lateral da Calca

@@@@“ﬂ
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07 REQUISITOS GERAIS

07.01 A confecgdo obedecerda ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito acabamento nos
minimos detalhes, niio sendo permitido: costuras enrugadas ou malfeitas, caseados frouxos ou
malfeitos, entretela mal aplicada, ziper mal aplicado, sensiveis na mesma pega e linhas soltas nio
retiradas por ocasido do acabamento da pega.

07.02 No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério
Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificagio.

07.03 Para atendimento as escolas de formagdo (AFA, EPCAR e EEAR), deve-se atentar para o
seguinte:

a) o uniforme deve ser acondicionado ¢ entregue nas escolas em cabides e sacos
plasticos individuais.

b) o atendimento deve prever todas as fases do fornecimento: tirada de medidas, prova
da pecga entrega e possiveis ajustes.

c) deve-se tomar medidas dos Cadetes/Alunos separadamente por esquadrilhas, de
forma a se diminuir o universo de pessoas a serem atendidas de cada vez e, consequentemente, o
numero de medidas a serem anotadas ¢ trabalhadas de cada vez, como se separasse por lote.

d) a empresa fornecedora devera agendar, previamente, junto aos Comandos das
escolas, as datas para tirada de medidas (provas e entrega final), dirigindo-se tantas vezes quantas

necessarias ao local, obedecendo aos horarios disponiveis para atendimento a cadetes / alunos.
Proceder a entrega final dos uniformes prontos para uso, isento de manchas e passados.

08 DETALHES
Devera satisfazer as seguintes caracteristicas:

08.01 Possuira cos inteirico com 40mm (quarenta milimetros) (CC) de altura, entretelado (CC) e
fechado por gancho metélico (CC) ¢ um ziper (CC) na cor azul-escuro (CC).

08.02 Aplicados sobre o cds existirdo sete passadores (CC) de 10mm (dez milimetros) (CD) de
largura, dois aplicados na parte da frente (CC), trés na parte de tras (CC) e dois nas laterais (CC). As
extremidades deverdo estar embutidas sob o cos (CD).

08.03 O acabamento interno serd todo overlocado (CC) € a barra chuleada (CD).

08.04 Possuira duas penses frontais ¢ duas traseiras, para ajuste a cintura.

08.05 Possuira faixa de cetim preta (CC), brilhante, com 21mm (vinte ¢ um milimetros) (CD) de
largura, nas costuras laterais externas.
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09 MEDIDAS

Medidas em milimetros:

CARACTERISTICAS DIMENSOES

Tamanhos 34 36 38 40 42 44 46 48 S50 52 54 56
Cintura (CC) 340 360 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 500 520 540 560
Quadril (CC) 450 470 | 490 510 530 550 570 590 610 630 650 670
llharga sem barra (CC) 1050 | 1060 | 1065 | 1070 | 1080 | 1085 | 1095 | 1100 | 1105 | 1110 | 1050 | 1060
Entrepernas (CC) 875 880 880 880 885 885 890 390 890 890 800 890
Largura da boca dal 94 | 1og | 202 | 206 | 210 | 214 | 218 | 222 | 226 | 230 | 194 | 108
calga (CD)

Largura do cos (CD) 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
S rapassante 0 | 10 | 1010101010/ 10]10]10]10]10
Ziper 130 130 130 130 130 130 160 160 160 160 160 160

09.01 Tabela de tolerancias:

[l));mensocs (m:‘t)é Tolerancia
0 19 + 2 mm
20 49 + 3 mm
50 99 + 5 mm
100 499 + 10 mm
Acima de 500 + 15 mm

Obs.: nio havera tolerancia para quantidade de botdes, ilhoses, caseados, orificios, rebites,

ziperes, passadeiras, fivelas, fechos rapidos, pinos de fixagéo, fechos de pressio, velcros, costuras,
tipo de entretela.

10 AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425.

/ /-
11 INSPECAO E EXAME

11.01 As amostras sero remetidas ao laboratério da SDAB para exames com as copias das
documentagdes referentes aos certificados de garantia (CC).

11.02 Serdo considerados dois critérios para a definigdo do parecer sobre o material examinado:

a) critério  critico (CC): aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bor /
desempenho do item, cujo cumprimento devera ser integral; e
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b) critério desejavel (CD): aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior,
porém necessario a composi¢ido do item e cujo cumprimento devera ser igual ou superior a 67% de
todos os critérios desejaveis.

12 RECEBIMENTO E RECUSA
12.01 Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas classificadas
como critério critico (CC) e, no minimo, 67% das caracteristicas classificadas como critério

descjavel (CD). As caracteristicas que ndo receberem classificagiio serio consideradas critério
desejavel.

12.02 Sera recusado o recebimento do material desde que as caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagio.

13 MARCACAO

13.01 Os valores dos parametros contidos na etiqueta de conservagio serdo de responsabilidade do
fornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.

13.02 A etiqueta de identificagdo e conservagio devera ser inserida em uma das extremidades da

peca:

VISTA DE FRENTE VISTA DO VERSO

sSiMBOLO TEXTO

- Terrmperatura maxima de 40° )

= Agho mechnica il e rnisluar coren i livwinr
= Crmigue norml, a sormbr

= Contrifugacio normasl

RAZAO SOCIAL

TAMANHO
= Nio usar alvejante & base de cloro
COMPOSICAO
CN PJ - E possivel a secagom na verica

= Chuspas ther baases do Farro com tampanatuns masime de 1107 )

- Quando da passagem ulil bBre a poco um pano do tecido 1000
algodao, para nio quenmar o fibra, o

= Usar forro a vapor ou prensa pode sor amscoado,

ANO DE FABRICACAO

- Limpasa o seco com todos os solventes normalments usados pars limpeza
a seco, Incluinda todoa os istados para o simbolo P, mais Incioraetilano o

10 trcoroestilerrses (1,1, 7 saggrifico guee os 3 radicons Clono ees i lig oo e 19
atomo de C)

SIRTHhLE

Obs.: nio se aceita qualquer tipo de etiqueta adesiva, plastica (ou material similar, nio resistente ao
ferro de passar) ou carimbo.
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14 ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Sdo Paulo, 27 de novembro de 2000.

Revisada em 19 de agosto de 2015.

COMISSAO DE ELABORACAO D PECIFICACOES TECNICAS

MARCOS ANTC)NIO/DE ARAUJO VENTURA CEL INT
Pry idente da Comissio

A
AMANDA ALVES DE OLIVEIRA 1° TEN QOCON QUI - Bol. Int. N° 237, de 23 DEZ 2014
Membro

27/ %
KXY SIADES DEBS 25 QSS SDE - Bol. Int. N° 237, de 23 DEZ 2014
Membro

Visto:

o)

RUY VIEfRA BARROS Cel Int R1
Chefecdo Condrole Interno

Brig Int JOSE JORGE DE MEDEIROj GARCIA

ubdiretor de Abastecimento

George A B de Vasconcelos - Cel Int R1
Crdenadar de Despesas

Por Celagasio
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DESENHO 01 de 03

FAB-PP-074| CALCA FEMININA AZUL-FERRETE

CALCA DOBRADA NO COS

PARTE DA FRENTE

PARTE DE TRAS

PENCES

VINCOS

EXTREMIDADE CHULEADA
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FAB-PP-074| CALCA FEMININA AZUL-FERRETE DESENHO 02 de 03

CALCA DOBRADA NOS VINCOS

21mm
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FAB-PP-074| CALCA FEMININA AZUL-FERRETE DESENHO 03 de 03

DETALHE DA MONTAGEM

VISTA DO VERSO DA PECA

/. 7 § FECHO METALICO
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SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAO FAB-PP-076 REV (2

1. NOMENCLATURA

Calga masculina azul-ferrete.

2. ESPECIFICACOES COMPLEMENTARES

FAB-T-047 — Tecido misto azul-ferrete

3, PART NUMBER

TAMANHO PN
SOB MEDIDA FAB-PP-076-SM
34 FAB-PP-076-34
36 FAB-PP-076-36
38 FAB-PP-076-38
40 FAB-PP-076-40
42 FAB-PP-076-42
44 FAB-PP-076-44
46 FAB-PP-076-46
48 FAB-PP-076-48
50 FAB-PP-076-50
52 FAB-PP-076-52
54 FAB-PP-076-54
56 FAB-PP-076-56

Obs.: € obrigatério informar o n.® de controle utilizado na linha de producdo da empresa (n.°

de referéncia, cddigo ou PN, por tamanho ou numeracio).

<7

vy @ /M
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4. UNIDADE
Um.
5. APLICACAO
Oficiais e Cadetes.
6. MATERIAL EMPREGADO
6.1. Tecido: (Consumo médio estimado)
. o~ . ~ ; Consumo
Nomeclatura Composic¢io Especificacio | Largura ——
Tecido Tecido misto 55% Poliéster
Principal azul-ferrete 45% La snEelpad | 100mm =lomm
Tecido Cetim 100% Poliéster 1200mm
Secundario
Entretela Entretela Poliamida/Poliéster -—- 900mm 100mm
colante
6.2.  Linhas
Pesponto |Pesponto |Ponto fixo |Overloque |Interloque |Caseadeira
externo interno
Titulo 80 120 80 120 120 80
Cor Azul Azul Azul Azul Azul Azul
Composi¢do | pes/alg. Pes./alg. pes./alg. pes./alg. pes./alg. Pes/alg.
Pontos p/ecm |5 5 3 4 4
N®da agulha [90 30 90 80 80 90 .
6.3. Aviamentos L/
Produto Consumo | Tamanho Cor Aplicaciio
Fecho metalico 1 Padrio Prata Cos da cintura
Ziper de nylon 1 180mm Azul Vista dianteira
Forro de c¢ds pronto|920mm 50mm larg. |Cru Cés da cintura
(CD)
Entretela colante (CC) |200mm 860mm Branco Entretelar cds da calga e vivo
do bolso

f(/-/‘/

"

/U

AN
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T REQUISITOS GERAIS

7.1. A confec¢do obedecera ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito acabamento nos
minimos detalhes, niio sendo permitido: costuras enrugadas ou malfeitas, caseados frouxos ou
malfeitos, entretela mal aplicada, ziper mal aplicado, nuangas sensiveis na mesma pega e linhas
soltas ndo retiradas por ocasidao do acabamento da pega.

7.2. No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério
Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificagdo.

7.3.  Para atendimento as escolas de formagiio (AFA, EPCAR e EEAR), deve-se atentar para o
seguinte:

a) O uniforme deve ser acondicionado e entregue nas escolas em cabides e sacos plésticos
individuais;

b) O atendimento deve prever todas as fases do fornecimento: tirada de medidas, prova sem
mangas ¢ sem botdes, entrega e possiveis ajustes; ¢

¢) Deve-se tomar medidas dos Cadetes/Alunos separadamente por esquadrilhas, de forma a se

diminuir o universo de pessoas a serem atendidas de cada vez e, consequentemente, 0 namero de
medidas a serem anotadas e trabalhadas de cada vez, como se separasse por lote.

8. DETALHES
8.1.  Overlocar bordas do tecido e fechar as laterais e entrepernas com maquina reta 1 agulha
ponto corrente (costura aberta) ou interloque bitola 10mm de largura (CC).

8.2.  Pesponto da vista, fixa¢do do gancho dianteiro e bolso faca = maquina reta 1 agulha ponto
fixo (CC).

8.3.  Travetar cantos do bolso reldgio, vista do ziper e cantos do bolso traseiro (CC);

8.4.  Fazer os passantes com 10mm de largura (CC).

8.5.  Pregar cOs na maquina reta 1 agulha (CC).

8.6. O cos devera ser entretelado e contar com 7 passadeiras (CD) do mesmo tecido da calga,
com 10 (dez) milimetros de largura (CD) e 40 (quarenta) milimetros de abertura (CD); as
extremidades das passadeiras deverdo ficar embutidas sob o cds (CD); o seu fechamento sera feito
por 1 (um) gancho metalico (CC).

8.7.  Possuira 4 (quatro) bolsos, sendo 2 (dois) traseiros e 2 (dois) na parte da frente (CC).

8.8.  Os bolsos traseiros serdo embutidos, sem portinholas ou botdes, com 130 (cento ¢ trinta)
milimetros de abertura (CD), sendo suas extremidades mosqueadas (CD), ficando esta abertura a 60

(sessenta) milimetros da base do cds (CD). \
4 A
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8.9.  Os bolsos dianteiros serdo embutidos, sem portinholas ou botdes, com 90 (noventa)
milimetros de abertura (CD), sendo suas extremidades mosqueadas (CD), ficando a abertura deles
Jjunto da base do cos e a 60 (sessenta) milimetros da braguilha (CD).

8.10. A braguilha devera ser fechada por ziper de nylon (CC).

8.11. As bainhas deverdo estar descosturadas para permitir ajustes posteriores, porém as mesmas
deverdo estar chuleadas (CD).

8.12. O acabamento interno da pega devera apresentar overlocamento (CD).

8.13. As costuras do fundilho, gancho, ilharga e entrepernas deverdo ser simples, porém
reforgadas.

8.14. A calga devera estar bem passada, apresentando um bom aspecto.

8.15. A calga possuira uma tira de cetim com 20mm (vinte milimetros) de largura (CC) na
extensdo total da ilharga, sem o cos (CC). A faixa sera costurada na parte frontal rente a costura de
unido com a parte traseira (CC).

9. MEDIDAS

9.1. Medidas em milimetros:

. DIMENSOES
CARACTERISTICAS /33017367 T 38 [ 40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 356
A - Cintura (CC) 340 | 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500 | 520 | 540 | 560
B - Quadril (CC) 450 | 470 | 490 | 510 | 530 | 550 | 570 | 590 | 610 | 630 | 650 | 670
C - Ilharga (CC) 1100 | 1100 | 1100 | 1120 | 1120 | 1130 | 1130 | 1140 | 1140 | 1150 | 1150 | 1160
D - Gancho 230 | 240 | 245 | 250 | 260 | 265 | 270 | 280 | 285 | 290 | 295 | 300
dianteiro (CC)
FC'C()}“C}‘O traseiro | 3505 | 330 | 340 | 350 | 360 | 370 | 380 | 390 | 305 | 400 | 405 | 410
F-Larguradaboca | 50 | 240 | 240 | 250 | 250 | 260 | 260 | 270 | 270 | 280 | 280 | 280
da calca (CD)
G-Larguradocds | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40
(CD)
H - Largura do 0 | 10 ] 10 ] 1010101010110/l 10] 10
passante (CD)
I - Abertura do 9 | 90 | 90 | 90 | 90 | 90 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100
bolso reldgio (CD)
J - Distancia do
bolso relogio a 65 65 70 | 70 75 80 | 90 | 95 [ 100 | 110 | 115 | 115
braguilha (CD)
K - Abertura do

: 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140
bolso traseiro (CD)
L - Profundidade
do bolso traseiro 150 | 150 | 150 | 150 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160
(CD)

x//‘_ 7]

-~
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9.2. Tabela de tolerancia:

Dimensdes (mm) Tolerincia
DE ATE
0 19 + 2 mm
20 49 +3 mm
50 99 + 5 mm
100 499 + 10 mm
Acima de 500 + 15 mm

Obs.: ndo havera tolerdncia para quantidade de botdes, ilhoses, caseados, orificios, rebites, ziperes,
passadeiras, fivelas, fechos rdpidos, pinos de fixagdo, fechos de pressdo, velcros, costuras, tipo de
entretela.

10. AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425.

11. INSPECAO E EXAME

11.1. O material podera ser inspecionado durante a confecgio a critério da SDAB.

11.2.  As amostras retiradas na forma do item 10 serdo remetidas ao laboratorio da SDAB para
exames.

11.3.  Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o material examinado:

a) Critério critico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho
do item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessario a composicdo do item e cujo cumprimento devera ser igual ou superior ao nivel de
qualidade estabelecido.

12. RECEBIMENTO E RECUSA

12.1.  Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas classificadas
como critério critico (CC) e, no minimo, 67% das caracteristicas classificadas como critério

desejavel (CD). As caracteristicas que ndo receberem classificacdo serdo consideradas critério
desejavel.

12.2. Sera recusado o recebimento do material desde que as caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.

) .y
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fornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.

Os valores dos parametros contidos na etiqueta de conservacdo serdo de responsabilidade do

13.2. A etiqueta de identificag@o e conservagio devera ser inserida em uma das extremidades, no
lado do avesso da pega, conforme figura abaixo:

VISTA DE FRENTE

VISTA DO VERSO

RAZAO SOCIAL
TAMANHO
COMPOSICAO
CNPJ
ANO DE FABRICACAO

SiMBOLO

TEXTO

- Tomperatura masima de 40° G

- Agdo mechnica normal, ndo misturar cores ao lavar,
= Enxdgue normal, secar a sombra;

- Centrifugagdo normal

- Nio usar alvejante  base de cloro

- E possivel a secagem na vertical

- Chapa de base do ferro com temperatura maoma de 110° C;

- Quando da passagem utilizar sobre o peca um pano de tecido 100%
algoddo, para ndo queimar a fibra; e

- Usar ferro @ vapor ou prensa poda sar amscado.

S|l []*| &

- Limpaza a seco com todos os sclventes normalmente usados para limpeza
a seco. incluindo todos os listados para o simbolo P, mais nicoroetlens e

1.1.1 tncicroetileno (1.1.1 significa que os 3 radicals cloro eslao ligados ao 19

Moma de C)

Obs.: ndo se aceita qualquer tipo de etiqueta adesiva ou carimbo.

14. ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Revisada em 12 de janeiro de 2016.

Sdo Paulo, 12 de julho de 2000.

~ (&

®
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COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS
(Bol. Int. n° 231, de 23 de dezembro de 2015)

C#—.

MARCOS ANTONIO DE ARAUJO VENTURA Cel Int
Presidente da Comissio

4T

AMANDA ALVES DE q/LIVEIRA 1° TEN QOCON QUI
Membro da Comissido

Aleaatsy

L7

ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO 1S SDE
Membro da Comissio

RYY VAEIRA PARROS Cel Int R/1
-Agente g€ Controle Interno

Brig Int JOSEt{.EIIQF«}E DE MEDEIROB GARCIA
Subdiretor de Abastecimen
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e nador de Despesas
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CALCA MASCULINAAZUL FERRETE
FAB-PP-076 COM FAIXA LATERAL PRETA DESENHO 05 de 05

DETALHES
VERSO DA PARTE TRASEIRA DA CALCA

BOLSOS TRASEIROS

v y

VERSO DA PARTE DIANTEIRA DA CALCA

e L A /FECHO ZIPER \
; / t
P 3
ETIQUETA DE# 9 i
NUMERACAO { :

" BOLSOS DIANTEIROS,
('RELOGIO") :




(Folha 1/10 da Especificacio FAB-PP-083 REV01)

COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO

SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAO FAB-PP-083 REV 01
1. NOMENCLATURA

Jaqueta rigor feminina branca.
Jaqueta rigor feminina branca com passantes.

2. ESPECIFICACOES COMPLEMENTARES

FAB-PP-119 - Entretela tecida
FAB -T- 030 — Tecido branco (100% poli¢ster)
FAB-D-067 — Botdo metalico

3. PART NUMBER

TIPO TAMANHO PN
Sob Medida FAB-PP-083-SM
36 FAB-PP-083-36
38 FAB-PP-083-38
40 FAB-PP-083-40
Jaqueta rigor feminina 42 FAB-PP-083-42
branca 44 FAB-PP-083-44
46 FAB-PP-083-46
48 FAB-PP-083-48
50 FAB-PP-083-50
52 FAB-PP-083-52
Sob Medida FAB-PP-083-P-SM
36 FAB-PP-083-P-36
38 FAB-PP-083-P-38
40 FAB-PP-083-P-40
Jaqueta rigor feminina 42 FAB-PP-083-P-42
branca com passantes 44 FAB-PP-083-P-44
46 FAB-PP-083-P-46
48 FAB-PP-083-P-48
50 FAB-PP-083-P-50 )
52 FAB-PP-083-P-52 :
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Obs.: é obrigatorio informar o n.° de controle utilizado na linha de produg¢ido da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeragio).

4. UNIDADE

Uma

5. APLICACAO

Jaqueta rigor feminina branca: Graduadas.

Jaqueta rigor feminina branca com passantes: Oficiais, Suboficiais, Cadetes, Alunas dos
centros de formagao ou de adaptagio de Oficiais.

6. MATERIAL EMPREGADO

6.1. Tecido: (Consumo médio estimado)
- . - Consumo
Nomeclatura Composiciio Especificagdo | Largura Litigas
Tecido Tecido Branco " :
Principal (PANAMA) 100% Poliester FAB-T-030 1500mm 1400mm
Entretela BHrCIetttian 100% algodao FAB-PP-119 900mm 700mm
(cor branca)
Forro Forro acetinado 100% acetato --- 1500mm 1200mm
6.2. Linhas
Pesponto | Pesponto | Ponto | Overloque | Interloque | Botoneira [Caseadeira
externo interno fixo
Titulo 120 120 120 120 120 80 120
Cor Branca Branca Branca Branca Branca Branca Branca
Composi¢do | Pes/alg. | Pes/alg. | Pes/alg. | Pes/alg. Pes/alg. Pes/alg. Pes/alg.
Pontos p/ cm 5 5 5 4 4
N° da agulha 75 75 75 75 75 90 75
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6.3. Aviamentos

Para ambos os tipos

Produto Consumo Tamanho Cor Aplicacio

Prateado |06 unidades na vista
dianteira da jaqueta.
Prateado |02 unidades na vista

22mm

Botao metalico (CC),

conforme especificagio 08 dianteira da jaqueta
FAB-D-067 — Tamanho unidades gnssiss " (or‘ jc qucn;}
GRANDE (FAB-D-067-G) “ Sk
corrente para
fechamento.
Comprimento:
| 35mm
e segmento hamanhecs 1 unidade, unindo 2
Corrente metélica niquelada elo: 5,7 x - ~ -
com 6 botdes metalicos
8.2mm
elos
Espessura:
1,22mm

: ., 2 T Branca | Ombro, internamente

Ombreiras de algoddo (CC) unidades Médio (CD)
Apenas para a Jaqueta rigor feminina branca com passantes:

Elastico (CC) | 120mm 8mm larg. | Branco I Passantes dos ombros
T REQUISISTOS GERAIS
7.1. A confecgdo obedecera ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito acabamento,

nos minimos detalhes, ndo sendo permitido costuras enrugadas ou malfeitas, caseados frouxos ou
malfeitos, desalinhamento entre os bolsos, nuangas sensiveis na mesma pega e linhas soltas ndo
retiradas por ocasido do acabamento da pega.

7.2.  No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério

Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificagio.

8. DETALHES
=<
8.1.  Devera ser acinturada na frente por meio de pences (CC).

8.2.  Devera possiuir 2 costuras laterais, nas costas, para ajuste ao corpo, ¢ uma costura central,
da gola a barra (CC).

8.3.  Devera possuir gola tipo “paletd”, confeccionada no mesmo tecido da pega (CC).

8.4.  Possuird duas ordens de trés botdes grandes (CC), dispostos em intervalos iguais entre o
final da gola e a barra da jaqueta.
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8.5.  Possuira dois botdes, centralizados a frente da jaqueta, unidos por uma pequena corrente
prateada, para fechamento com pequena folga.

8.6. A jaqueta para oficial possuira, em cada ombro, dois passantes de elastico (CC), fixados
perpendicularmente a costura de unido das partes dianteira e traseira da pe¢a, com 8 mm (CD) de
largura por 30 mm (CD) de comprimento; o primeiro passante distara 23 mm (CD) da jungdo do
corpo com a manga ¢ o segundo 55 mm (CD) do primeiro, em ambos os lados (conforme Figura
1). Cada passante, depois de costurado a tunica, devera deixar um orificio livre de 20 mm (CD)
para o encaixe da platina dura.

T BT g Y A AT T Y L kg p A e e

DIMENSOES 8mm
DO ELASTICO

Figura 1: detalhe do passante.

8.7.  Possuira punhos retos, com canhdes de 100 mm (CD) de altura.

8.8.  Overlocar as bordas do tecido e fechar com maquina reta 1 agulha (costura aberta),
largura da costura = 10mm (CD).

9. MEDIDAS o

Medidas em milimetros

CARACTERISTICAS DIMENSOES

Tamanhos 36 | 38 | 40 | 42 44 46 48 50 52
“A” Busto (CC) 4101430 | 450 | 470 | 490 | 510 | 530 | 550 | 570
“B” Comprimento total (CC) 500|510 ] 520 | 530 | 540 | 550 | 556 | 562 | 568
“C” Costas (CC) 350 [ 360 | 370 [ 380 | 390 | 400 | 410 | 420 | 430
“D” Comp. da manga (CC) 603|610 | 613 | 620 | 623 | 630 | 633 | 640 | 643
“E” Ombro (CD) 1151120 125 | 130 | 135 | 140 | 145 | 150 | 155
“F” Largura da barra da manga(CD).| 131 | 134 | 137 [ 140 | 143 | 146 | 149 | 152 | 155

A
o

(



(Folha 5/10 da Especifica¢io FAB-PP-083 REV01)

9.1. Tabela de tolerancia:

Dimensoes (mm) Tolerincia

De Até

0 19 +2 mm

20 49 +3 mm

50 99 +5mm

100 499 + 10 mm
Acima de 500 + 15 mm

Obs.: ndo havera tolerdncia para quantidade de botdes, ilhoses, caseados, orificios, rebites,
ziperes, passadeiras, fivelas, fechos rapidos, pinos de fixagdo, fechos de pressdo, velcros,
costuras, tipo de entretela.

10. AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425

11. INSPECAO E EXAME

11.1. O material podera ser inspecionado durante a confecgdo a critério da SDAB.

11.2.  As amostras retiradas na forma do item 10 serdo remetidas ao laboratério da SDAB para
exames.

11.3.  Serdo considerados dois critérios para a definigdo do parecer sobre o material examinado:

e critério critico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral.

e critério desejavel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessario a composi¢do do item e cujo cumprimento deverd ser igual ou superior ao nivel de
qualidade estabelecido.

12. RECEBIMENTO E RECUSA

12.1. Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC) e, no minimo, 67% das caracteristicas classificadas como
critério desejavel (CD). As caracteristicas que ndo receberem classificagio serdo consideradas
critério desejavel.
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12.2. Sera recusado o recebimento do material desde que as caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagio.

13. MARCACAO

13.1.  Os valores dos parametros contidos na etiqueta de conservagdo serdo de responsabilidade
do fornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.

13.2. A etiqueta de identificagdo e conservag@o devera ser inserida em uma das extremidades,
no lado do avesso da pega, conforme figura abaixo:

VISTA DE FRENTE VISTA DO VERSO

SIMBOLO TEXTO

- Temperatura maxima do 40° C;

- Agdo mechnica normal, ndo misturar cores ao lavar;
- Enxague normal, secar a sombra;

- Centrifugagio normal

RAZAO SOCIAL

TAMANHO
COMPOSICAO
- E possivel a secagem na vertical
CNPJ

- Chapa de base do ferro com temperatura maxima de 110° C;

- Quando da passagem utilizar sobre a peca um pano de lecido 100%
algodaa, para niio queimar a fibra; e

- Uzar ferro a vapor ou pronsa pode ser amscado.

ANO DE FABRICACAQ

- Limpaza a seco com todos os solventes normalmente usados para impeza
a seco, incluindo tedos os listados para o simbolo P, mals tricioroetieno e
1.1.1 tricioroetieno {1.1.1 significa que os 3 radicais clorn ostio ligados ao 1°
Atomo de C)

@\ ||| &

Obs: nio se aceita qualquer tipo de etiqueta adesiva, plastica (ou material similar, ndo resistente
ao ferro de passar) ou carimbo.

14. ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Aeroniutica.

Sdo Paulo, 11 de novembro de 1999.

Revisada em 24 de agosto de 2015.
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AMANDA ALVES DE OLIVEIRA IQEN QOCON QUI - Bol. Int. N° 237, de 23 DEZ 2015
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FAB-PP-083

JAQUETA RIGOR FEMININA BRANCA

_ VISTA DIANTEIRA
(MEDICOES VALIDAS PARA OS DOIS TIPOS)
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FAB-PP-083

JAQUETA RIGOR FEMININA BRANCA

COM PASSANTES
VISTA DIANTEIRA
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FAB-PP-083

JAQUETA RIGOR FEMININA BRANCA

(MEDICOES VALIDAS PARA 0S DOIS TIPOS)

VISTA TRASEIRA
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=
MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ

ESPECIFICACAO FAB-PP-084 REV 01

1. NOMENCLATURA

Jaqueta de gala feminina azul-ferrete.

2 PART NUMBER

TAMANHO PN

SOB MEDIDA FAB-PP-084-SM
36 FAB-PP-084-36
38 FAB-PP-084-38
40 FAB-PP-084-40
42 FAB-PP-084-42
44 FAB-PP-084-44 '/
46 FAB-PP-084-46
48 FAB-PP-084-48
50 FAB-PP-084-50
52 FAB-PP-084-52

Obs.: E obrigatério informar o n.° de controle utilizado na linha de produgiio da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeracio).

3. UNIDADE

Uma.

4. APLICACAO

1 UNIFORME FEMININO - (gala), conforme RUMAER.
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5. MATERIAL EMPREGADO

5.1, (Consumo médio estimado)
Tecido principal Forro Entretela
01 - FAB-T-047- Nome
. . Nome .
Tecida:misio azul- Largura comercial Largura Comercial Largura
ferrete (CC) & BUTE  EAB-PP-119 &
' 1.500mm Forro 1.500mm 900mm
02 — Cetim preto : - Entretela
acetinado :
(CC) para camisa
Composigao (CC) i 5o
01 -45% Lae 55% ?ZEBL::E:: Composi¢ao | Consumo C;,O(H;Eglsilngo Consumo
Poliéster 6 P 100% Acetato | 1.200mm Poliéster 600mm
02 - 100% Poliéster ¢

5.2. Linhas:
Pesponto | Pesponto | Ponto | Overloque | Interloque | Caseadeira
externo | interno fixo
Titulo 80 120 80 120 120 120
Cor (CC) Azul Azul Azul Azul Azul Azul
Composigio | Pes/alg. | Pes/alg. | Pes/alg. Pes/alg. Pes/alg. Pes/alg.
Pontos p/ 5 5 5 4 4
cm
N°da 90 80 90 i 75 80
agulha

5.3. Aviamentos:

Produto Consumo | Tamanho Cor Aplicac¢io

Botdo metalico (CC) 06 22mm | Prateado | Vista dianteira da
fosco |[jaqueta

Entretela (CC) 700mm Branca | Gola e revel
(CD)

Elastico (CC) 120mm | 8mm larg. | Preto |Passantes dos

ombros
Ombreiras de algodio (CC) 2 Médio Branca |Ombro

(CD)
2 i — _ @/@/

y &

6. REQUISISTOS GERAIS g )

|
6.1. A confecg@o obedecera ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito acabamento,

nos minimos detalhes, ndo sendo permitido costuras enrugadas ou malfeitas, caseados frouxos ou
malfeitos, desalinhamento entre os bolsos, nuangas sensiveis na mesma peca ¢ linhas soltas nio
retiradas por ocasido do acabamento da pega; e

6.2. No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério
Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificagio.

P '\
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7. DETALHES

7.1. Devera ser acinturada na frente e nas costas por meio de pences (CC);

7.2.  Devera possuir pences, em forma de pinchais, dos ombros para as costas, a fim de ajusta-
la ao corpo (CC);

7.3.  Devera possuir uma costura central nas costas, da gola a barra (CC);
7.4.  Devera possuir gola tipo “smoking”, confeccionada em cetim preto (CC);

7.5.  Possuird duas ordens de trés botdes grandes (CC), dispostos em intervalos iguais entre o
final da gola ¢ a barra da jaqueta;

7.6.  Possuird, em cada ombro, dois passantes de elastico (CC), fixados perpendicularmente a
costura de unido das partes dianteira e traseira da pega, com 8 mm de largura (CD) por 30 mm de
comprimento (CD); o primeiro passante distard 23 mm (CD) da jungdo do corpo com a manga e
o segundo 55 mm (CD) do primeiro, em ambos os lados. Cada passante, depois de costurado a
tunica, devera deixar um orificio livre de 20 mm (CD) para o encaixe da platina dura;

7.7.  Possuira punhos retos (CC), com canhdes de 100 mm de altura (CD);

7.8.  Overlocar as bordas do tecido e fechar com maquina reta 1 agulha (costura aberta),
largura da costura = 10mm (CD); ¢

7.9. Bordado dos punhos tangenciando a borda superior dos canhdes (CC). prateado com
ondas na borda inferior para Oficiais-Generais e prateado sem ondas para os demais Oficiais e
Aspirantes-a-Oficial, conforme desenho anexo.

8. MEDIDAS

Medidas em milimetros

CARACTERISTICAS DIMENSOES

Tamanhos 36 38 40 42 44 46 48 50 52
“A” _ Busto (CC) 410 | 430 | 450 | 470 [ 490 | 510 | 530 | 550 | 570
(gc) ~Comprimento total| s, | 5101 520 | 530 | 540 | 550 | 556 | 562 | 568
“C” _ Costas (CC) 350 | 360 | 370 | 380 | 390 | 400 | 410 | 420 | 430
“nY _ -

(é)C) Comp. da manga| co2 | c10 1 613 | 620 | 623 | 630 | 633 | 640 | 643
“E” — Ombro (CD) 115 [ 120 | 125 [ 130 | 135 | 140 | 145 | 150 | 155
F” - Largura da barra da| 15y | 134 | 137 | 140 | 143 | 146 | 149 | 152 | 155
manga (CD)

8.1. Tabela de tolerancia;

Dimensdes (mm) Tolerincia /

De [ Até 4 ‘K
0 19 + 2 mm

C
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Dimensdes (mm) Tolerancia

De Até

20 49 + 3 mm

50 99 + 5 mm

100 499 + 10 mm
Acima de 500 + 15 mm

OBS.: Ndo havera tolerdncia para quantidade de botdes, ilhoses, caseados, orificios,
rebites, ziperes, passadeiras, fivelas, fechos rapidos, pinos de fixagdo, fechos de pressio, velcros,
costuras, tipo de entretela.

9. AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR5425.

10. INSPECAO E EXAME
10.1. O material podera ser inspecionado durante a confecg¢ao a critério da SDAB;

10.2. As amostras retiradas na forma do item “AMOSTRAGEM™ serio remetidas a um dos
laboratérios da SDAB para exames; e

10.3.  Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o material examinado:

a) Critério critico (CC) - aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom
desempenho do item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) - aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior,
porém necessario a composi¢do do item ¢ cujo cumprimento devera ser igual ou superior ao nivel
de qualidade estabelecido.

11. RECEBIMENTO E RECUSA ")

11.1. Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC) e, no minimo, 64% das 09 classificadas como critério
desejavel (CD), ou seja 05 caracteristicas; e

11.2. Sera recusado o recebimento do material desde que as caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagio. ,A/
@L[ﬁ”

12.1. Os valores dos pardmetros contidos na etiqueta de conservagio serdo de responsabilidade
do fornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.

12.  MARCACAO

12.2. A etiqueta de identifica¢do e conservagdo devera ser inserida em uma das extremidades,

no lado do avesso da peca, conforme figura abaixo: / ,,_/] /]L
&
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VISTA DE FRENTE VISTA DO VERSO

siMBOLO TEXTO

e 40° C
I A0 MisSturar coros ao lavar

wombrn

RAZAO SOCIAL

TAMANHO

COMPOSICAO
CNPJ
ANO DE FABRICACAO

o com lodos ¢
» loddon o list

ol

OBS: Nio se aceita qualquer tipo de etiqueta adesiva ou carimbo).

13. ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Sdo Paulo, 12 de agosto de 2003.

Revisada em 2 de dezembro de 2015.

&
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COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS
(B.L 237, de 23 DEZ 2014)

MARCOS ANTONIO DE ARAUJO VENTURA Cel Int
Presidente da Comissido

yzc24

AMANDA ALVES DE(OLIVEIRA 1° Ten QOCON
Membro

Visto:

RUY VIEIRA BARROS Cel Int R/1
Agente d¢ Controle Interno

Aprovo:

Y el

Brig Int JOSWI_?{J,@T{GE DE MEDEIROS GARCIA
Subdiretor de Abastecimento

George ABde vasconcelos - Cel nt R1
Ordenador de Despesas
por Delegacdo




(Folha 7/9 da Especificacio FAB-PP-084 REV 01)

FAB-PR084| Jaqueta de gala feminina azul-ferrete.
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FAB-PP-084 | Jaqueta de gala feminina azul-ferrete. |

Bordado de punho
1° Uniforme “A-2" - Oficiais
Superior; Intermediario ¢ Subalterno.

Altura
Altura do bordado
do canhao 10mm
100mm
v
f
v P

Bordado prateado em tecido azul-ferrete.

4 i% {2\@@’ W
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FAB-PP-084| Jaqueta de gala feminina azul-ferrete.

e |

Bordado de punho
1? Uniforme “A-2"- Oficiais Generais.

Bordados
10mm
l v
Ondas
de 3mm
Canhao
de 100mm
v

Bordado prateado em tecido azul-ferrete
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