COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRAGAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB)

EMISSAO: 20/06/2017

SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:
Botdo prateado polido FAB-D-067

1. OBJETIVO

Esta especificagdo fixa as condigdes minimas exigiveis para aceitagio ¢ recebimento de botdes

prateados polidos.

1.1. Aplicagdo:

1.1.1. Botdo com pé, nos tamanhos grande € pequeno, para uso nas tinicas ¢ jaquetas dos
uniformes de representacdo e desfile para militares da aeronautica.

I.I.L1.1.  Estes botdes serdo presos aos uniformes por tranquetas.
1.1.2. Botdo pequeno com grampo para os quepes e platina azul-aeronautica.

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425

2.2. MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de

Abastecimento da Diretoria de Administragdo

3. PART NUMBER

TABELA 1 — Relagio de PN

ITEM PN
Botio prateado polido grande FAB-D-067-G
Botao prateado polido pequeno FAB-D-067-P
Botiio pequeno com grampo Nio se aplica
Tranqueta para botio FAB-D-067-T

Obs.: E obrigatério informar o n° de controle utilizado na linha de produc¢do da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeracio)
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4. CONDICOES GERAIS

4.1. Amostragem:

4.1.1. Amostras de aquisi¢io:

4.1.1.1.  As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢oes do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versdo Corrigida:1989.

4.1.3. A amostragem poderd variar (aumentar) a critério da SDAB.
4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas ao laboratério da SDAB
para exames.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — pardmetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; ¢

b) Critério desejavel (CD) — pardmetro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde que
nao descaracterize a pega.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por meio de laudo fornecido por laboratorio credenciado pelo INMETRO para efeito de
recebimento do lote.

424 As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagdo deverdo, apds uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
recebimento do lote.

4.3. Defeitos:

43.1. Os botdes deverdo estar isentos de defeitos, tais como amassados, rebarbas e
qualquer tipo de corrosdo ou mancha (CC).

4.3.2. A avaliagdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagio FAB-EXM-
001.

4.4. Recebimento e Recusa

44.1. Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC).
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4.4.2. Sera recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagio.

4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. A confecgdo obedecerd ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos e visuais (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas sera feito acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E
ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragio (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

TABELA 2 — Caracteristicas do material empregado

Item Composic¢io
Botdes Latdo cromado (CC)
Grampo de fixagdo Aco cromado (CC)
Tranqueta Ac¢o cromado (CC)

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO
7.1. Botido com pé:

7.1.1. Confeccionado em duas chapas (CC) prensadas (CC) de maneira a formar uma peca
unica (CC), conforme figuras 1 ¢ 2 (CC):

7.1.2. A frente serd formada por uma chapa de formato convexo (CC), que possuird, gerada
pelo processo de estamparia (CC) e em conformidade com as figuras 1 e 2 (CC), a seguinte
configuragdo visual (CC):

7.1.2.1. Uma coroa circular circunscrita a um gladio alado (simbolo da Forca Aérea
Brasileira) estilizado.

7.1.2.2. 27 estrelas de 5 pontas, em nimero equivalente ao das estrelas existentes na
Bandeira Nacional, igualmente distribuidas ao longo de toda a coroa (quantidade correspondente ao
numero de Estados da Federagdo, em alusdo as Armas Nacionais, cuja forma e apresenta¢do, nao
consideradas as cinco estrelas de prata dispostas na forma da constelagio cruzeiro do sul, sio
prescritas pelo inciso 1 do art. 8° da Lei n® 5.700, de 1° de setembro de 1971, alterado pela Lei n°
8.421, de 1992).

7.1.2.3.  Gladio alado estilizado estampado em relevo, sobre um fundo tracejado
horizontalmente.
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7.1.3. O verso serd formado por uma chapa moldada de forma a constituir o pé do botdo
(CC), conforme figuras 1 a 3 (CC) e o seguinte:
7.1.3.1.  P¢ fixo em monobloco (CC) com passante para tranqueta (CC) centralizado
(CQ).

7.1.3.2. O verso devera possuir, ainda, dois furos (CC) alinhados ao passante (CC).

7.1.4. Tratamento superficial: limpeza da pega por peroxido (CC); desengraxada
eletroliticamente (CC); ativada em acido (CC), com aplicagdo de fundo em cobre alcalino, cobre
acido e niquel (CC).

7.1.5. Acabamento: O acabamento da pega se dard por meio de dois banhos de imersio em
cobre (alcalino e acido) (CC), um banho de imersdo em niquel base (CC) e um banho de imersdo
em niquel polido (CC) e por tltimo em cromo (CC).

12. Botiao com grampo:

T.2:1. Constituido apenas pela chapa frontal, exatamente como disposto no item 7.2.2 (CC),
a qual sera soldada (CC) interna e centralizadamente (CC) um grampo de fixagdo (CC), cujas
extremidades deverdo ser cruzadas (CC) para possibilitar a fixagdo, conforme figura 4 (CC).

13 Tranqueta:

7.3.1. A tranqueta consiste em uma argola de 2 voltas (CC), conforme figura 5 (CC)

8. DESENHO TECNICO

8.1. Os valores das cotas expressas nas figuras devem ser consultados na tabela de
medidas disponivel no item 9 (CC).

8.2. O desenho a ser estampado no botdo sera fornecido em arquivo eletrénico (extensido

de arquivo para o aplicativo Corel Draw — “.cdr”), por ocasidio do processo de aquisi¢do. A
adequacdo da estampa a este modelo servira de base para o exame disposto no item 4.2.4.

FIGURA 1 - Indicacio das duas chapas que compdem o botio.
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FIGURA 2 — Aspecto geral do botio com pé.

FIGURA 3 — Detalhes do pé do botio.
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FIGURA 4 — Botdo com grampo.
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FIGURA 5 - Tranqueta.
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9. MEDIDAS

9.1. Deverio ser cumpridas as obrigagdes da Portaria n® 29 INMETRO de 10 de margo de
1995 referentes ao glossério de metrologia;

9.2. Deverdo ser verificados os equipamentos utilizados para medi¢do que constam na d
Tabela 1 na Especificagio FAB-EXM-001. R

5%
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TABELA 3 — Legenda de cotas das figuras de 1 a 4.

MEDIDAS
COTA BOTAO COM PE BOTAO COM
GRANDE PEQUENO GRAMPO
A (CO) 23 mm 15,2 mm 15,2 mm
B (CC) 6,6 mm 4,6 mm 4,6 mm
C (CD) 2.1 mm 1.3 mm 1.3 mm
D (CC) 11,3 mm 9,3 mm
E (CD) 4,5 mm 4,5 mm
F (CD) 6 mm 6 mm
G (CD) 4.5mm 4.5mm Nao se aplica
H (CD) 2,2 mm 2,2 mm
I (CD) 3,1 mm 1,3 mm
J (CD) 6,3 3,4mm
Espessura do
botiio (CC) 0,3 mm 0,3 mm 0,3 mm
Espessura do T ——
grampo (CD) Nio se aplica Nio se aplica | mm
Comprimento do i . B
grampo (CD) Ndo se aplica Nao se aplica 40 mm
Tabela 4 — Legenda de cotas da figura 5.
MEDIDAS

COTR TRANQUETA

K (CO) 12,5 mm de diametro

Espessura (CD) I mm

10. Tolerancias

TABELA 5 — Limites de tolerincia (medidas em milimetros).

LS IOk TOLERANCIA
De Até
1 2 +0,1
3 5 +/-0,2
6 9 +-03
10 19 +-0,5
20 29 +/=1

11. Etiqueta

A etiqueta de identificagiio deverd atender os critérios constantes no edital de licitagdo.

¥
# o,
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Membro

ALEXANﬁER DE CERQUEIRA SANTIAGO 1S SDE
Membro

Aprovo:

LUIZ AN IO PONTES Cel Int
de Abastecimento
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COMANDO DA AER~ONAUTICA )
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

EMISSAO: 03/02/2023
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO VERSAO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:
Tecido azul-aeronautica FAB-MP-004

1. OBJETIVO

Esta Especificacdo fixa as condi¢cbes minimas exigiveis para aceitacdo e recebimento do Tecido
azul-aerondutica para a confeccdo de uniformes da FAB.

1.1. Aplicagéo:

O Tecido azul-aerondutica é destinado & confecgédo dos itens conforme suas especificagdes.

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1. Método de Exame para Uniformes: FAB-EXM-001/2012.

2.2. As Normas aplicadas nos ensaios do Tecido azul-aeronautica devem ser consultadas na
Tabela 8 do Anexo 01 que consta na Especificagdo: FAB-EXM-001/2012.

2.3. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425.
2.4, MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de
Abastecimento da Diretoria de Administragao.
3. PART NUMBER
FAB-T-029
Obs.: E obrigatdrio informar o n° de controle utilizado na linha de producdo da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, titulo e composicdo téxtil, n° de lote da empresa).
4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:

4.1.1. Amostras de aquisi¢ao:

b
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4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢Ges do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versédo Corrigida:1989.

4.1.2.2. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB.

4.1.2.3. Da peca retirada, desprezando-se os 05 (cinco) metros iniciais, devera ser cortada
uma amostra com as seguintes dimensdes:

Tabela 1 — Medidas da amostra

Comprimento Largura

4,00 m a da peca

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas ao laboratorio da SDAB
para exames.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a definicdo do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — parametro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a pega.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
através de laudo fornecido por laboratorio credenciado pelo INMETRO para efeito de recebimento
do lote.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacdo poderdo, a critério da
SDAB, ap6s uma analise visual, incluindo-se fios puxados e manchas, ser verificadas para efeito de
recebimento do lote.

4.3. Defeitos

4.3.1. A isencdo de defeitos € de responsabilidade do controle de qualidade da fabrica, o
qual deverd ser comprovado com a apresentacéo de responsavel técnico tanto pela tinturaria quanto
pelas demais caracteristicas exigidas (CC).

4.3.2. A avaliacdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagdo FAB-EXM-

001.
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4.4. Recebimento e Recusa

4.4.1. Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC)

4.4.2. Serd recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacao.

4.5, Requisitos Bésicos

45.1. Numa mesma peca nao serdo permitidas e aceitas tonalidades diferentes (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas sera feito de acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E
ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragao (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS
6.1. Matéria-prima

Tabela 2 — Caracteristicas do tecido

Tecido Composicao Norma utilizada para a
caracteristica analisada

Tecido azul-aerondutica 0 - . )
Especificacio FAB-MP-004 100% poliester (CC); ABNT NBR 13538:1995

6.2. Cor

6.2.1. A cor do tecido deveréa ser azul-aeronautica, obedecendo o disposto nas Tabelas 3 e 4
(CC);

6.2.2. Norma utilizada para a caracteristica analisada: AATCC Test Method 153 (1985)

- Color Measurement of Textiles: Instrumental (CC);

Tabela 3 — Coordenadas colorimétricas medidasemc  CRIISS
SCI1/100 CMC* (L:C)=2,0:1,0cf=1,0

D65 - 10° F2 -1Q° A-10°
L* 17,66 16,53 16,66
A* -0,30 0,22 -2,05
B* -11,33 -13,36 -12,7
Cc* 11,33 13,36 12,86
h 268,50 270,94 260,82

*Consiste em valores de parametros de tolerdncia CMC utilizados pela Subdiretoria de
Abastecimento, relativos ao estudo de Colorimetria de anos anteriores. A apresentagdo dos
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parametros para o valor verdadeiro convencional (especificado) tem por objetivo auxiliar o
fornecedor no desenvolvimento da cor especificada e do controle de qualidade nos lotes fabricados

pelo fornecedor de tecido.

Tabela 4 — Valores de reflectancia medidos em CM —-3600d  CRIISS
SCI/100 % Reflectance
A Reflectancia A Reflectancia A Reflectancia A Reflectancia
(%) (%) (%) (%)

360 5,43 460 4,63 560 2,15 660 2,24
370 5,78 470 4,76 570 2,12 670 2,35
380 5,84 480 4,69 580 2,1 680 2,5
390 5,69 490 4,23 590 2,1 690 2,68
400 5,42 500 3,6 600 2,1 700 2,97
410 5,01 510 3,06 610 2,1 710 3,62
420 4,64 520 2,71 620 2,12 720 5,08
430 4,41 530 2,48 630 2,13 730 8,22
440 4,37 540 2,33 640 2,15 740 13,52
450 4,46 550 2,23 650 2,17 - -

6.3. Caracteristicas Fisicas e Mecanicas

Tabela 5 - Caracteristicas Fisicas e Mecanicas do Tecido

Norma utilizada

Caracteristicas Resultado Tolerancia | para a caracteristica
analisada
- . ABNT NBR
Largura minima 1500 mm Minimo 10589:2006
Né&o se aplica ABNT NBR
Armadura (CC) Tela 195461991
Gramatura (CC 2 12 ABNT NBR
(o 210 g/m 10591:2008
Espessura (CC) 0,62 mm +/- 0,05mm ISO 5084
Urdume: 27 fios duplos
N° de fios por unidade de sem torcao/cm : ABNT NBR
comprimento (CC) Trama: 18 fios +/- 2 fios/em 10588:2015
simples/cm
i ) Urdume: 40 tex
Titulo dos fios (CC) Trama: 75 tex +/-5 ABNT NBR 13216
Urdume: 40% (minimo) . ABNT NBR I1SO
Alongamento (CC) Trama: 30% (minimo) Minimo 13934-1

fomr
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Norma utilizada
Caracteristicas Resultado Tolerdncia | para a caracteristica
analisada
Tendéncia a formagéo de 5. - -
pilling (CC) Padrdo: 5 Minimo I1ISO 12945-1:2000
Resisténcia a Abrasdo - . . .
Meétodo: Martindale (CC) 200.000 ciclos Minimo ASTM D 4966:2007
) _ Urdume: 140 daN i ABNT NBR 1SO
Resisténcia a tracdo (CC Minimo
a0 (CC) Trama: 140 daN 13934-1
Recuperacgéo ao -
amarrotamento (CD) 4/5 Minimo ISO 9867
ABNT NBR
. ) . Urdume: + 2% o 10320:1988
Estabilidade dimensional (CD) Méaximo )
Trama: = 2% Ciclo normal 30°C
secagem em varal

6.4.

Caracteristicas Quimicas

Tabela 6 — Caracteristicas Quimicas do Tecido — Resisténcia do Corante

Norma utilizada para

Caracteristicas Resultado a caracteristica
analisada
Solidez da cor a lavagem (CC) | Alteragdo: 4/5 Transferéncia: 3/4 ABNTC'B]E;B_EOIISOO 105-
Solidez da cor ao suor &cido . ABNT NBR 150 105-
Alteracéo: 4/5 Transferéncia: 4/5 E04:2014

e alcalino (CC)

Solidez da cor a friccdo (CC)

Transferéncia

Transferéncia

ABNT NBR ISO 105-

Seco: 4/5 Umido: 4 X12:2007
Solidez da cor a luz 40hrs (CC) Escala azul: 4/5 ABNT NBR ISO 105-
Escala cinza: 4/5 B02:2007
Solidez da c;)rq ?J(; rl:ferro de passar Seco: 4/5 Omido: 4/5 ,i\(l?le'El;é\loEiI;
Solidez da cor ao cloro Alteragéo: 5 Transferéncia: 5 ABNTNNOI13:§ Ollsz? 105-
Solidez da cor a agua Alteracdo: 5 Transferéncia: 5 ABNTEng;OIiO 105-

Obs.:

1) Nao havera tolerancia para os resultados de alteracdo e transferéncia da cor expressos nesta

tabela.

2) Paratermos usados em metrologia, consultar a Portaria n® 232 INMETRO, de 08 de maio de

2012. )
7. MARCAGAO
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O tecido devera possuir na ourela o nome do fabricante e os dizeres “EXCLUSIVAMENTE PARA
A FAB”, de metro em metro.

Criada em 03 de fevereiro de 2023.

Elaborado por:

Documento assinado digitalmente

b ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS
g » Data: 27/06/2023 11:12:52-0300
Verifique em https:/fvalidar.iti.gov.br

ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS Maj QOINT FSU
Chefe da Divisdo de Padronizagéo (AB2)

Documento assinado digitalmente

b FELIPE CAVALCANTE PONTES
g » Data: 15/02/2023 08:28:17-0300
Verifique em https://verificador.iti.br

FELIPE CAVALCANTE PONTES 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Secéo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

BRUNO FELIPE FREIRES DA SILVA 3° Sgt QSS SDE
Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

Aprovo:

ssinado digitalmente por GILSON ALVES DE ALMEIDA

A
GILSON ALVES DEorzaotorsar | ose conseasorace

ALMEIDA JUNIOR: FE8 sttt i
52106101600 i it
Brig Int GILSON ALVES DE ALMEIDA JUNIOR
Subdiretor de Abastecimento

Publicado no Boletim do Comando da Aeronautica n°;



COMANDO DA AERNONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMIS§AO: 03/02/2023
SECAQO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAOQO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Tecido branco (100% poliéster) FAB-MP-010

1. OBJETIVO

Esta Especificacdo fixa as condi¢cbes minimas exigiveis para aceitacdo e recebimento do Tecido
branco (100% poliéster), para a confec¢do de uniformes da FAB.

1.1. Aplicacéo:

O Tecido branco (100% poliéster) é destinado a confeccao dos itens conforme suas especificacoes.

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1.  Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspecao por amostragem no controle
e certificacdo de qualidade.

2.2. MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administracao.
3. PART NUMBER

FAB-T-030
Obs.: Para fins de catalogacdo, é obrigatério informar o nimero de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n.° de referéncia, cddigo ou PN, por tamanho ou numeracao).
4. CONDICOES GERAIS

4.1. Amostragem:

4.1.1. Amostras de aquisigdo:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposicGes do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento: Wé
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4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida:1989, ou atualizagdes mais recentes.

4.1.2.2. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisdo de Padronizagéo e autorizagdo do Subdiretor.

4.1.2.3. Da peca retirada, desprezando-se os 05 (cinco) metros iniciais, devera ser cortada
uma amostra com as seguintes dimensdes:

Tabela 1 — Medidas da amostra

Comprimento Largura

4,00m a da peca

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao
laboratdrio da SDAB ou a laboratério externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a definicdo do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — pardmetro cujo descumprimento poderé ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a peca.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentacdo fornecida por laboratorio externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisicdo/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacdo, apds uma analise visual,
incluindo-se os aspectos de acabamento, maciez ao toque, auséncia de defeitos de tecelagem (furos,
apelotamento, rasgos, falhas na tecelagem, manchas, falhas na estamparia etc.), deverdo ser
verificadas, conforme NBR 13378, para efeito de recebimento do lote.

4.2.5. Deverdo ser consideradas as versdes mais recentes de cada Norma citada nesta
Especificacdo Técnica.

4.3. Defeitos

4.3.1. A isencdo de defeitos € de responsabilidade do controle de qualidade da fabrica, o
qual devera ser comprovado com a apresentagédo de responsavel técnico tanto pela tinturaria quanto

pelas demais caracteristicas exigidas (CC).

4.4, Conformidade e ndo conformidade
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44.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacdo.

4.4.2. Seré considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacdo.

4.5. Requisitos Basicos

45.1. Numa mesma peca nao serdo permitidas e aceitas tonalidades diferentes (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administracdo (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Caracteristicas Quimicas

Tabela 2 — Caracteristicas Quimicas do Tecido — Resisténcia do Corante

: NORMA
CARACTERISTICAS VALORES REGULAMENTADORA
Natureza da fibra:

Anélise qualitativa e quantitativa do contetdo 100% ooliéster NBR 13538/95 NBR
fibroso (CC) P 11914/77(92)
Resisténcia do corante:
Alteracéo 4/5
Ao suor alcalino e acido (CD) NBR 1SO 105-E04/09
Tranferéncia 4/5
R Alteragéo 4/5
A lavagem (CD) NBR I1SO 105-C06/10
Tranferéncia 4/5
A 4gua clorada (CC) Alteragéo 4/5 NBR 10186/ MB 415
A prensagem (CD) Seco e umido 4/5 ABNT NBR ISO 105 X11
. Escala azul 4/5
A luz 40h ABNT NBR ISO 105 B02
Escala cinza 4/5
Obs.:
1) N&o havera toleréncia para os resultados de alteracdo e transferéncia da cor expressos nesta

tabela.
2) Paratermos usados em metrologia, consultar a Portaria n® 232 INMETRO, de 08 de maio de

2012. -g
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6.2. Caracteristicas Fisicas e Mecéanicas

Tabela 3 - Caracteristicas Fisicas do Tecido

CARACTERISTICAS VALORES ~ [TOLERANCIAS| . NORMA |
Armadura (CC) Tela (Panama) | Nao se aplica | NBR 12546 e NBR 12996
Espessura (CD) 0,60mm + 0,05 mm ISO 5084
Largura minima (CC) 1500mm Minimo NBR 10589
Peso por m? (CC) 255 g +12 g/m2 NBR 10591
Tecelagem (CC) Perfeita Né&o se aplica
Densidade (Fios no urdume por cm) (CD) 27 ‘o NBR 10588/MB412
Densidade (Fios na trama por cm) (CD) 17 - NBR 10588/MB412
Titulo do fio (urdume) (CD) 40 tex ABNT NBR 13216
Titulo do fio (trama) (CD) 75 tex 50 ABNT NBR 15291
Numero de filamentos urdume (CD) 96 £3.0 ABNT NBR 13216
Numero de filamentos trama (CD) 192 ABNT NBR 15291

Tabela 4 - Caracteristicas Mecéanicas do Tecido

, A NORMA
CARACTERISTICAS VALORES  TOLERANCIAS o ) AMENTADORA
Resisténcia a tragdo no urdume minima (CC) 140 daN Mini
inimo
Resisténcia a tracdo na trama (minima) (CC) 140 daN ABNT NBR ISO 13934-1
Alongamento no urdume (minimo) (CD) 30 %
) Minimo
Alongamento na trama (minimo) (CD) 30 %
Esgargamento em urr(lg éc)Jstura padrdo urdume 4,0 mm
p Maximo ABNT NBR 9925
Esgargamento em uma costura padrao trama
4,0 mm
(CC)
Pilling (CC) 5 Minimo ISO 12945-2
Recuperacdo ao amarrotamento (CC) 4/5 Minimo ISO 9867
Resisténcia ao Rasgo urdume — Tongue (CC) 100 N
Minimo ASTM D 2261
Resisténcia ao Rasgo trama — Tongue (CC) 100 N
Resisténcia a Abrasdo (Martindale) (CC)  200.000 ciclos Minimo ASTM D 4966
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7. MARCACAO

O tecido devera possuir na ourela o nome do fabricante e os dizeres “EXCLUSIVAMENTE
PARA A FAB”, de metro em metro. A marcagdo devera ser legivel e indelével.

Criada em 03 de fevereiro de 2023.

Elaborado por:

Documento assinado digitalmente

b ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS
g L Data: 27/06/2023 13:44:43-0300
Verifique em https://validar.iti.gov.br

ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS Maj QOINT FSU
Chefe da Divisdo de Padronizacao (AB2)

Documento assinado digitalmente

b FELIPE CAVALCANTE PONTES
g L Data: 15/02/2023 08:28:17-0300
Verifique em https://verificador.iti.br

FELIPE CAVALCANTE PONTES 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Secéo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

BRUNO FELIPE FREIRES DA SILVA 3° Sgt QSS SDE
Secéo de Pesquisa e Especificagdo (AB2-1)

Aprovo:

digitalmente por GILSON ALVES DE
OR:52106101600

GILSON ALVES DEX & 25
ALMEIDA JUNIOR: £
- 0 Ilst;":aa ZUCZ 6 .27 Al :Oc 3] 'SS‘"a‘ura aa
Brig Int AL SORMRAT & GEAEMEIDA JUNIOR
Subdiretor de Abastecimento

Publicado no Boletim do Comando da Aerondutica n°;
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COMANDO DA AERONAUTICA ,
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAQ: 14/01/2022

SECAQ DE PESQUISA E ESPECIFICACAQO VERSAQ: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:
Entretela para uniformes FAB-MP-(30/2022
1. OBJETIVO

Esta Especificagdio tem por finalidade fixar as condigBes minimas exigiveis para aplicacio
entretela para uniformes do RUMAER.

Aplicacio:

A entretela ¢ destinada 4 confecgdo de pegas de uniformes do RUMAER conforme suas respectiy

da

as

especificagSes técnicas, sendo aplicada em partes tais como gola, lapelas, punhos, vistas de camisas,

portinholas, ¢és, entre outras,

2, NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1 Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspegiio por amostragem no controle

certificagdo de qualidade.

Observagdo: a norma relacionada acima contém disposi¢des que, ao serem citadas neste tex
constituem prescrigies para esta especificagdo. A edigdo indicada estava em vigor no momen

desta publicacdo. Como toda norma estd sujeita a revisio, recomenda-se aqueles que realiza

acordos com base nesta que verifiquem a conveniéncia de se usarem as edicBes mais recentes d
normas citadas, A referida especificagdo possui a informacdo das normas em vigor em um da
momento.

3. PART NUMBER

FAB-PP-119

Obs.: Para fins de catalogagio, é obrigatério informar o nimero de controle utilizado na linha
producio da empresa (n.° de referéncia, cédigo ou PN, por tamanho ou numeragfo).
4. CONDICOES GERAIS

4.1 Exames:

0,
to
m
as
do

de
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4.1.1 As amostras das pegas de uniformes entreteladas serfio submetidas a exames conforme
explicitado nas suas respectivas especificacdes técnicas.

4.1.2 Serdo considerados dois critérios para a definigdo do parecer sobre o recebimento ou a
recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parmetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) ~ parfmetro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
néo descaracterize a pega.

4.1.3 As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou por
intermédio de documentagfio fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisi¢@o/recebimento do material.

4.1.4 As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagio deverdo, apés uma andlise
visual, incluindo-se os aspectos de acabamento, simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas
para efeito de aquisi¢@o/recebimento do material.

4.2 Defeitos:
A entretela dever4 estar isento de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):
4.2.1 Composigio:
4.2.1.1 Entretela produzida com matéria-prima diferente da que consta nesta especificagio;
4.2.1.2 Entretelas de gramaturas diferentes das que constam nesta especificagio;
4.2.1.3 Entretela que, em decorréncia da composigdio do seu tecido de base ou da pelicula
termocolante, implique em alteragdes fisicas visualmente aparentes ap6s lavagem em mdiquina de
lavar doméstica ou aplicagdo do ferro de passar, tais como, mas nfio restrito a estes: enrugamentos,
deformagdes ou descolamento,
4.2.2 Modelagem e composi¢fo de camadas:

4.2.2.1 Conjunto com quantidade inferior ou superior de camadas de entretela;

4.2.2.2 Modelagem ou sequéncia de sobreposigio de camadas distintas da apresentada nesta
especificagdo; e

4.2.2.3 Assimetria nos cortes e falhas na sobreposicio das camadas.

4.3 Conformidade e niio conformidade

4.3.1 Scra recebido o material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a exame
satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.
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4.3.2 Sera recusado o material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a exame

nao satisfagam os indices ¢/ou as exigéneias da presente especificagéio.

4.4 Requisitos Basicos

441 A confecgio obedecerd & especificacio técnica do item, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste|de
vestibilidade no modelo real) (CC).

4.4.2 Para melhor entendimento do texto deverfo ser verificados oS termos e definicBes
constantes no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecgdo de Especificagio Técnica.

5. CONDICOES ESPECIFICAS
5.1 Matéria-prima:

5.1.1 Caracteristicas especificas da entretela

Tabela 1 - Caracteristicas especificas da entretela

Caracteristicas especificas da entretela
Entretela tecida, peletizada (PLT), fusionada, termocolante, com adesivo de
poliamida de baixo ponto de fusdo.

Cor Branca (CC)
Composigio 100% CO (algodio) (CC)
Espessura Minimo 0,5 mm (CC)
Acabamento Magcio / Peletizado (CC)
Lavage’m ? Seco e a Excelente até, no minimo, 40°C (CC)
urnido
Tipo de adesivo LMP Poliamida (CC)
Gramatura base 192 g/m? (CC)
Gramatura adesivo 28 g/m* (CC)
Gramatura total 220 g/m? (CC)
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5.1.2 CondigOes de fusionamento da entretela

Tabela 2 — Condic¢des de fusionamento da entretela

Condicoes Prensa Elétrica Ferro Manual
Glue Line 145°C 145°C
Temperatura 150°C a 155°C 155°C
Pressio 80 Ibfin Manual forte
Tempo 12 a15s 12a13s

Elaborada por:

Elaborada em: 14 de janeiro de 20
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CARLA CRISTINA LOUREIRO B

RUNO COSTA Ten Cel Int
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CAMILA VASCONCELOS CORREA 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Secdo de Pesquisa ¢ Especificagido (AB2-1)

7

RENATO SIMOES DEBS 1° Sgt QSS SDE
Se¢do de Pesquisa ¢ Especificagio (AB2-1)

Brig Int GILSON ALVES DE ALMEIDA JUNIOR

Publicado no Boletim do Comando da Aerondutica n°:
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COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO

ESPECIFICACAO FAB-T-005

01 - NOMENCLATURA:

Tecido misto branco (11)

02 —PN: FAB-T-005

SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

Obs.: E obrigatério informar o n® de controle utilizado na linha de produgéo da empresa (n° de referéncia,

codigo ou PN}

03 - UNIDADE:

Metro

04 - APLICACAO:

- Camisa branca de manga comprida masculina;

- Camisa branca de manga comprida feminina;
- Camisa branca de gala;

- Camisa branca feminina de gala; e

- Capa de travesseiro

05 - MATERIA-PRIMA:

05.01 — O tecido deverd ser constituido de fios mistos de poliéster e algodiio.

05.02

)
4

A cor padrio, tabela abaixo, foi definida dentro do sistema PANTONE Textile Colour

Selector (Edigdo 1995, 3 Volumes — ISBN 1-881509-22-2), quando verificada de acordo com a Norma
AATCC 153- Mensuragio da Cor em Materiais Téxteis: Instrumental.

Cor/Composicio | PANTONE L* a* b* Gans-Griesser
(D65,10°) | (D65,10°) | (D65,10°) | TIndice Desvio
Tintorial
Tecido misto de | 11-0601TC 05,15 2,99 - 8,73 180+ 10 Neutro
poliéster e
Algodio

& Q



06 - REQUISITOS GERAIS:
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06.01 — No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério
Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificagio;
06.02 - O tecido deverd estar isento de manchas, falhas, empelotamentos, fios torcidos franzidos

ou outros defeitos que prejudiquem a sua qualidade e aspecto;

06.03 - Numa mesma pega nfio serdio permitidas e aceitas tonalidades diferentes;
06.04 - O fio empregado devera ser bem preparado e torcido, apresentando didmetro uniforme; e
06.05 - O tecido devera guardar conformidade com a amostra padrio existente na SDAB.

07 - DETALHES:

O tecido devera satisfazer as seguintes caracteristicas:

(07.01 - Fisicas:

Armadura (CC) tela NBR 12546 e NBR 12996
Espessura (C1)) 0,20 mm NBR 13383
Largura minima (CC) 1500 mm
Peso por m’ (CC) 105¢g NBR 10591
Tecelagem (CC) Perfeita
Fios no urdume por cm (CD) 36 simples NBR 10588/MB412
Fios na trama por cm (CD) 33 simples NBR 10588/MB412
Cor (CC) Branco
Encolhimento pela lixiviagdo:
No comprimento (CC) 1% AATCC 187-2000
Na largura (CC) 1% AATCC 187-2000
07.02 - Mecénicas:
Resisténcia a tracdo no urdume (CC) 50 kef NBR 11912
Resisténcia a tracdo na trama (CC) 30 kegf NBR 11912
Resisténcia ao rasgo no urdume (CD) 3,0Kef
Resisténcia ao rasgo na trama (CD) 2,0 Kgf
Alongamento no urdume (CD) 15 mm
Alongamento na trama (CD) 30 mm
07.03 - Quimicas:

Natureza da fibra:

Algodio (CC) 33%

Poliéster (CC) 67%
07.04 - Tolerdncias:

Dimensdes Tolerincia
Natureza da fibra + 3%
Encolhimento a lavagem +0,5%
Resisténcia a tragio Limite inferior: - 5 %
Limite superior: nfio ha
Alongamento a trago Limite inferior: - 5 %
Limite superior: ndo ha
Espessura + 0,05 mm

B

4
/
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Dimensbes Toleriincia
Largura Limite inferior: - 0,4 %
Limite superior: nfo ha
Gramatura (peso/m?) Limite inferior: - 5 %
Limite superior: + 10%
Densidade (N° fios p/ cm)
Inclusive | Exclusive
] 10 + 1 fio
10 20 + 2 fios
Densidade (N° fios p/ cm)
Inclusive | Exclusive
20 40 + 3 fios
Acima de 40 + 4 fios
Cor Clara CMC
(branco, Fatores 2:1:0,6
bege, azul-
claro)

Nos itens em que a especificagio seja de uma tinica fibra nfio havera tolerdncia para a composigio
da natureza das fibras.

08 - AMOSTRAGEM:

08.01 - As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425.

08.02 - A amostragem poderd variar (aumentar) a critério da SDAB.

08.03 - Da pega retirada, desprezando-se os 05 (cinco) metros iniciais, devera ser cortada uma
amostra com as seguintes dimensoes:

Comprimento 2,00 m
Largura a da peca

09 - INSPECAO E EXAME:

09.01 - Para analise das amostras no Laboratério, por ocasido da licitagdo, sera necessaria a
apresentagdo de 3 (trés) amostras de dois metros cada uma.
09.02 - O tecido poderd ser inspecionado durante a fabricagio a critério da Subdiretoria de
Abastecimento (SDAB); e
09.03 - As amostras retiradas na forma do item 08 serdio remetidas a um dos Laboratérios da
SDAB para exames; €
09.04 — Serdo considerados dois critérios para a definigio do parecer sobre o material examinado:
a) Critério critico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento deverd ser integral; e
b) Critério desejavel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessério & composi¢io do item e cujo cumprimento devera ser {zual pu superior 2o nivel de
qualidade estabelecido.

&
>
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10 - RECEBIMENTO E RECUSA:

10.01 - Serd considerado aprovado o material que atender plenamente &s caracteristicas
classificadas como critério critico (CC) e, no minimo, 85% das 07 classificadas como critério desejavel
(CD), ou seja 05 caracteristicas; ¢

10.02 - Sera recusado o lote do material eniregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a
exame ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagdo.

11 - MARCACAO

O tecido devera possuir na ourela o nome do fabricante e os dizeres “EXCLUSIVAMENTE
PARA A FAB”, de metro em metro.

12 - ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria
de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Sdo Paulo, 12 de julho de 2000.

REVISADA EM 09 de Outubro de 2007.

ADALBERTO ALVES PEDROZA Cel Int
Chefe da Divisfio de Padronizacio

COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS
(BOL. IN " 13, 19 de janeiro de 2011)

{ g
SIDNEY FRANZISCOHE PAULA Cel Int

I

MARCELO PINHEIRODE/ASSIS Ten Cel Int
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o

COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAO FAB-T-047

01 NOMENCLATURA

Tecido misto azul-ferrete.

02 PART NUMBER

PN
FAB-T-047

Obs.: é obrigatério informar o n° de controle utilizado na linha de produgdo da empresa (n° de
referéncia, codigo ou PN).
03 UNIDADE

Metro.

04 APLICACAO

Jaqueta de gala masculina azul-ferrete;
Calg¢a masculina azul-ferrete;

Jaqueta de gala feminina azul-ferrete;
Saia longa azul-ferrete

Platina masculina azul-ferrete, €;
Platina feminina azul-ferrete.

05 MATERIA-PRIMA

O tecido devera ser constituido (urdume e trama) de fios de 14 e poliéster (CC).

06 REQUISITOS GERAIS

06.01 No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério

Desejavel (CD), conforme item “INSPEC_AO E EXAME?” da presente especifi¢agao.
)
/]

¢
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06.02 O tecido devera estar isento de manchas, falhas, empelotamentos, fios torcidos, franzidos ou
outros defeitos que prejudiquem a sua qualidade e aspecto (CC).

06.03 Ndo serfo permitidas e aceitas tonalidades diferentes daquelas previstas nesta
Especifica¢do(CC).

06.04 O fio empregado devera ser bem preparado e torcido, apresentando diAmetro uniforme (CC).

06.05 O tecido devera guardar conformidade com a amostra padrdo existente na SDAB (CC).

06.06 No exame das amostras serdio utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério
Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificagio.

07 DETALHES

O tecido devera satisfazer as seguintes caracteristicas:

07.01 Fisicas:

£ VALORES NORMA
CARACTERISTICAS ENCONTRADOS REGULAMENTADORAT
55% Poliéster
Composiggo (CC) 45% La AATCC 20 ¢ ISO 1833
(tolerancia de 3%)
Armadura (CC) Sarja 2X1, diagonal a NBR12546E
direita
0,45 mm
Espessura (CD) (tolerancia de +0,05mm) 1505084
Largura minima do rolo (CC) 1,5 metros -—--
2 215 g/m?
Peso por m” (CC) (tolerancia de 5%) NBR 10591
Tecelagem (CC) Perfeita -
07.02 Mecanicas
£ VALORES NORMA
CARACTERISTICAS ENCONTRADOS REGULAMENTADORA
Resisténcia a tragdo no urdume (minima)(CC) | 590 N (60K gf) ISO 5081
Resisténcia a tragdo na trama (minima) (CC) | 440 N (45Kgf) ISO 5081

4



07.03 Quimicas
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NORMA
CARACTERISTICAS ENZ&I\}(T)RREE o5 | REGULAMENTADORA
DO TESTE APLICADO
Resisténcia do corante:
IAlteracdo 4-5
Ao suor alcalino (CD) NBR 8431
Transferéncia 4-5
Alteragdo 4/5
Suor 4cido NBR
Transferéncia 4/5
A lavagem (CD) Alteragio 4 NBR 10597
[Tranferéncia 4
‘ % perda de massa 9,51
A Abrasdo (CD) Numero de ciclos 50.000 ASTM-D4966/12
Pressdo utilizada 9
Ao ferro de passar - - Alteragdo 4
umido(CD) Transferéncia 4
Ao ferro de passar - -secolAlteracdo 4-5 NBR 10188/88
(CD) Transferéncia 4-5
07.04 Cor (CC):
Measured On: CM -3600d  CRIISS
SCI/100 CMC (L:C)=2,0:1,0cf=1,0
D65 -10° F2-10° A-10°
L* 17,51 17,01 17,12
A* 0,83 0,58 -0,21
B* -6,47 -7,50 -6,83
C* 6,52 7,52 6,83
h 277,32 274,42 268,20
Measured On: CM —3600d  CRIISS
SCI/100 % Reflectance
A Reflectancia (%)
360 3,79
80 3,72
400 3,50
3,43

Oy
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A Reflectancia (%)
40 3,43
60 3,31
80 3,09
500 2,80
20 2,52
40 2,32
60 2,21
80 2,14
600 2,16
20 2,20
40 2,26
60 2,47
80 3,59
700 8,09
20 16,79
740 28,20
07.05 Tolerancias
Dimensdes Tolerancia

Encolhimento a

+2%
lavagem

Limite inferior: - 5 %

Resisténcia a tragdo . . . 12
Limite superior: ndo ha

Alongamento a Limite inferior: - 5 %

tragdo Limite superior: ndo ha
Espessura + 0,05 mm

Limite inferior: - 0,4 %

Largura .. . ~ 12
Limite superior: ndo ha

Gramatura Limite inferior: - 5 %

(peso/m?) Limite superior: + 10

g 2 2
7= /
—~ /
|
i \% / /
/ L’/ /
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Densidade (n° fios p/cm)
De Até Tolerancia
1 09 +1 fio
10 19 + 2 fios
20 39 + 3 fios
Acima de 40 + 4 fios
Cor Escura . CMC
(azul-aeronautica) Fatores 2:1:1

08 AMOSTRAGEM

08.01 As amostras para exame serfio retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425.
08.02 A amostragem poder4 variar (aumentar) a critério da SDAB.

08.03 Da pega retirada, desprezando-se os 05 (cinco) metros iniciais, deverd ser cortada uma
amostra com as seguintes dimensdes:

- ———— !

J%omprimen’; \T 2,00 m

—— I

Lagua | adapea

09 INSPECAO E EXAME

09.01 As amostras serio remetidas ao laboratério da SDAB para exames com as copias das
documentagdes referentes aos certificados de garantia (CC).

09.02 Serdo considerados dois critérios para a definigdo do parecer sobre o material examinado:

a) critério  critico (CC): aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom
desempenho do item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) critério desejavel (CD): aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior,

porém necessario a composi¢do do item e cujo cumprimento devera ser igual ou superior a 67% de
todos os critérios desejaveis.

< .
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10 MARCACAO

O tecido deverd possuir na ourela o nome do fabricante e os dizeres “EXCLUSIVAMENTE
PARA A FAB”, de metro em metro (CC).

11 RECEBIMENTO E RECUSA

11.01 Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas classificadas
como critério critico (CC) e, no minimo, 67% das caracteristicas classificadas como critério
desejavel (CD). As caracteristicas que ndo receberem classificagdo serdo consideradas critério
desejavel.

11.02 Serd recusado o recebimento do material desde que as caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagdo.

12 ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Sdo Paulo, 21 de agosto de 2014.
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